S

lMpunoxedue 1 KM PAMKOBQ CNIOpalyMeHUe

U GTOKA WiBA30BA EAMHUYHA LIEHA

Onepatushy wanrm 20kV.

HaumeHoBaHWe Ha MaTepuana Ea. ueHa neBa
Be3 AAOC

Mpenocumn 3azemurenyt 3a HH 3a Bbagyluda mpexa ¢ HeusonupaHu
1 | npoBOgHUHK — CbC 3azemuTencH kaben v kaben 3a CBLP3BaHe Ha 448.00
KbCO{IbBKABK MeAHM BbxeTa)-35mm?;

3anosHaru cme, ve:

1/ [loroBopeHara eavHUIHa LeHa OT CToKaTa Npu nocneasawia npoueaypa — npoleaypa Ha forosapside Ges
oBsBrieHNe 3a CKNIOMBAHE Ha KOHKPETEH SOroeop, He Moxe aa Obae no-svucoka OT eAuHUYHaTa ueHa 3a
CTOKAaTa OT CKIMQYEHOTO PEMKOBO CniopasyMeHue.

2/ MocoveHnTe UeHW ca B Nera, bea JC, BKNIOYBAT BCUYKKY NPEKU U HENPEKW pasxoflit, BKMIOYWTENHO
TPaHCMNOPTHY 1 CPraHU3aLMOHHU, CBBP3aHY C M3MNbITHEHUETO Ha BCUUKU AGHHOCTY.

BB3NOXWTEN :

N3NMNBbAHWUTER:




{TpunoxeHune 2 KbM paMKOBO cniopa3yMeHue

TexHu4ecKkn U3UCKBaHWA



—

TEXHHYECKO NPEJIOKERIE

32 OTIKPHTA NPOUEAYPA 33 CKAIOMBARE K2 PAMKOBO CHOPAIYMEHRE ¢ NPEAMET:

,,JJOCTABKA HA [IPEILIA3HH NPEHOCHMH 3a3eMHTENH 38 BE3AYIIHH JHHHA Cp.H u HH, 3a ypenbn za 110kV, 32

pasnpeseurenuda Wwkapose HH, oriepaTHeHN maura 20kV, nerexTop 3a Haupexenne o 35kV, perextop 3a
manpesenye 3a 110kV, yrasatenu 3a cdasnpane 20kV” i ped. Ne PPD 15-069

JI0: JUE3 PASIIPEAENEHUE BHHTAPYA” AN
oT: , EHEPTO — TEJ ” OO}
(yuacumur)

Anpec Ba ynpasneuse: 1407 rp. Codust, 6yn. Hepru spox, Ne 43
Ten.: 02 /962 05 40, 962 05 39 ; daxc: 02 / 868 72 83 ; e-mail: office(@energo-tel.bg

Eapuen uaenrhaxatponet oy BG 121286082,
ITpencrassizat ot Huxomait Hopaanor Kanep — Ynpasuren {(OnvorcHocn?)

Anpec 3a xopecroncHiys: 1172 rp. Codmsn, yir. Tuurasa , Ne 122
JTane sa xonraxty: Huxonaii Hopnasos Kanes, Tem.: 02 / 962 05 40,
dawc: 02 / 868 72 83; E-mail: office(@energo-tel.bg

YBARAEMA FOCEHIGHA, _
1. 3amo3naT ¢hbM W NPHeMaM H3HCKBANKATA HAa BLanouTess, KaTto npe/IcTaBiM TeXHUHECKNTe crielHpBKaLHE 0T
pazzen IV na 1oKyMenTaluaTa ¢ onhfeHH BOHYKY H3HCKBAHH CTOANOCTH 32 CTOKATA NO HPC/METa Ha HophiKaTa
3a obocobena mosunus 2. '
2. Tlpencrasay BCHYKH A3MCKBAHY JAHHH H JIOKYMEHTH, HOCCUEHH B [punoxenue 2 OT HACTOFUIOTO TEXHHYSCKO
Npeioxenne. 3ai03HAT CbM ¢ H3UKCBALCTO, He NPE/ICTABCHHTE JOKYMEHTH Tpabea na GwjaT Aa OeIrapeiy e3HK
M © TIPeBOJ Ha OBJTapeky esuk, NPUAPYKCHH ¢ OPUIHHAIHHIC JOKYMEHTH, C H3KTIOUEHHE Ha KaTadO3HTe H
IPOTOKONUTE OF THITOBYTE H3NNTBAHHS, KOWTO MOTAT Ja C6 NPEJCTansT I CaMo Ha AHrAWHCKH e3UK.
3. 3alI03HAT CBM, HE UPEJCTABEHNTE 0T HAC TOXHUYECKH JMOKYMEHTH (IIPOTOKOITA OT H3NUTAHHA, KATANOSH U np) ca
HOKA3aTENCTBO 38 ASKIAPHPAHHTC OT MEH TCXHHYECKH JAHHY M NapaMeTpR B TEXHHYCCKHTO cTieUMMHKALMH Ha
cTOKATa. :
4, ToTebpiaaBaM, 96 NPe/ICTABAIUTE OT 1JAC CTOKH, ONHCANH B TeXHHYECKOTO HI NPEIOIKCHHS e OTIORAPAT Ha
TocoYenuTe OT BLAMOKUTENd CTAHJAPTH MK 1A CKBMBANEHTHM. 3 Tny4ail, ue JaieH mayepHan OTroBapd Ha
CTANJIAPT, SKBUBAJIEHTEH Ha MOCOMEHH CE 3a//pIKaBaMe Ja Io OTPasHM B OTIENeH NOKYMEHT H Ja NpejicrasuM
MOKAZATENCTEA 38 CKBHBANEHTIIOCTTA Ha JIBATA CTAHIAPTA.
5. Beuuxn croffHOCTH, NOMBINEHH B Koliona L ApaHTHEPAHO NPENIOKeHue” Ha NPANOKEHUTE Tabny
Texunueckn cieludiianu o pasgen [V ot IOKyMEHTALUATE 38 YHACTHE ¢4 TOMIHI H HCTHHCKH.
6. Tipennaram rapanigioHen CPOK 3a NpefiaranuTe cToky — 24 / upagjeceT i YeTHPH / MeceHa [ He no-Manko
meceyal, OT HaTaTa Ha IPHEMO \ npeaaBaTeneH DPOTOKON 32 [oJlyuasane Ha crokata ot Besiokurend.
MIOBETY, CTOKM M OPHCHTHPOBBYHH KOMUYECTBA 3a JiocTaBKa me OLaar nocod
NpoTeAypa Ha ZoroBansHe 6ez obaBieHHeE. ;




8. Ilpuemen, ue B cpox 1o 10 / gecer / mun( we noseve om 1 Owu) OT paraTa Ha JOJALMCBAHE HA JOFOBOP ©
BEI0KHTENS, e CKITIOUA JIOTOBOP ¢ NOCOMCHUAT/TE B olepraTa NOAU3ILIAHUTEI/H (1101bA8( Ce, QKo PHACTIHUKLI
¢ deinapupan, e ufe usHoN38a NOOUILIHUNIEN/ ). , 7

9. 3aTI03HAT ChM, 46 B IPONENYPaTa Ha jorosapsaHe Oe3 o0aBienHe, H300PHT Ha UIBIHUTEN e Opie HanpaseH No
KpUTEPHIT “Haif-HHCKa nena®. '

10. 3amosHaT CHM, Y6 MAKCHMAIHUAT CPOK 33 H3MLIHEHHE lia KOMKPETeH J0roBop e Obae oupepesied ot
BEanoxuTenst B TOKaHATa 3a JOroBapsHe.

Ipunoocenun:
1. Texuuuecky 1BUCKEAHUA U CHeyudbuxayuy 3¢ UINOANEHWE HO  HOPLUKARNE — pazden IV om

DOKYMeHIMAYUANIA 30 Pudcinite — RONbAHEHY HA CHLOMBEMUUNE MECINA,
2. Hsuckeanu doxysenmu om Texntecku uzuckeanus 1 creyuduxaii.
3. Cpoxose 3a docimasrd

/
/’ . ,/’///
TMarta 22.10.2015 r. TTOINMC 1 MEYAT: j e
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TEXHAYECKY MIMCKBAHMS ¥ CTIEHHGHKATIANA 3A U3TTHIHEHME HA
HOPBYKATA
3A OBOCOBEHA HO3WTIWA 2
HauneHoBanue ga MaTepuaia: Oneparusya imaura 20 kV

Corpateno nanvenosanue ua marepnaga:  OnepatisHa Liaura 20kV

Obnace: H - Enexrpuueciu ypendu CpH/HH Kareropun 40 - Cnennanao obopyapatie
[ - Enexrpuuecku ypenon BH/CpH :
B - Beaaywmuu enexiponposogHy nuHun CpH

Mepra egununa:  bpoi Apapuiinu 3amacu: Jla

Xapam'egmcrsl Ka Ha MaTepiadac

OnepaTupia (MaHHIYIAIHAOHHA) HAHTA 32 paboTa B 38KPUTH M OTKPHTH PasnpeAeIUTeH ypentn u
BE3AYIHN eIEKTPOTIPOBOIHI JIMHAK ¢ Harpexenue 1o 20 KV ¢ npomurineHa 4ecrora. OneparyrHaTa
[AHTA TIPEJCTABASRA EAWHHYHO Uepasrnobaemo YCTpOiCTRO, CHABPKALD H3OMALHMOHCH NpPHT,
piTroBaL B cefe CH PRKOXBATKA M H3OMAHORHA YacT, i paboTHa 19act.

Vizsnonmznane:

OrlepaTHRHATA IN2Hra ¢ MPEHA3ZHAYeHA 32 BIIOYBAHE W HIKIIOYBAHS Ha PA3CIHHHTENH U NOCTABIIS
HA 3AMIETHY M30JATHONHA NPErPajid B 3AKPUTH H OTKPHTH PasTpeneiMIeAHH ypesdu ¥ BE3ayulHy
ENeKTPOTIPOROAHH JMHUK ¢ Hanpekenue 10 20 kV nipi BraxHocT, KOATO HE BOMH JIO OBNRKHIBAHE H
ofpasyBane Ha Kankd BBPXY IOBBPXHOCTTA HA OTNIEPATHBHATA (UaHIa. Omneparupnara IIaHTA HC ¢
npejHasHAYena 32 yHoTpeOa BLE BasiexHa 00CTaHOBKA.

CLOTBETCTBHE B2 HPEAIOEHOTO M3 RJIHEHHE € Hopma'mmm-'rexuuqecmﬁ're JIOKYMEHTH:

OueparTHBHATa IAHTa TPAOBEA JIa OTrORAPA HA MPHIOKHMATE BBIrapekh B MENULY HAPOTHH CTAHAAPTH,
YK EKEMBANEHTH M HOPMATHBHO-TEXHHYECKHTE JIOKYMEHTH, BIMIOUHTENIHO Ha NIOCOYCRUTE NO-/10Ty i
Ha TEXHUTE BAJHIHH H3MEHCHHA B NONPaBKH: :
o BJC EN 60832-1:2010 ,,PaGota moj manpoxeune. Hzonupailn nposToRe M IpHKpSrBaily
yerpolictsa. Yact 1: Msonupawe nprrose (IEC 60832-1 220105
o BJIC EN 60832-2:2010 ,PaGora noj manpesken#e. Mzonupanet nphToBe 0 NpUKPCIBALILL
yerpoiicrsa, Yacr 2: Upnxpenpainu yorpoiicrsa (JEC 60832-2:2010)
o BIC EN 61235:2001 ,Patora mox nanpexenne. Hzonaunonnu Kyxu TPHOM 32 eNeKTPHICCKH
e (IEC 61235 1993 + monpaska mapr 1997+ nonpaska 10/14 1999, ¢ npomenn)”; '
o Hapenbata 3a CBHILCCTREHHTC H3UCKBAHMSA 1 OLUEHIBAHE CLOTBCTCTBHETO Ha JTUMHUTS
npeanasuu cpeacrsa (HCHOCIIIC), vpreta ¢ Ilocranosienne Ne 04 pa MuHHCTEPCKHI
cheeT ot 7 mait 2002 r., obu. (B, 6p. 48 or 14 maii 2002 r. ... }. '

V3HCKBABENH KBAL JOKYMCHTARYATA H HINNTBAKKATA: . / |
Ne ) ) l
: Eipurosxcenng o
e Joxrymenrt 1 e
per B (1R TexRe)s)
1. | Touno obosuagenre Ha THNa Ha onepaTuesara mianra (OIL), OIl 550001006 |
TIPOM3BOAMTENS M CTPAHA HA NPOUSXOJ 1 LOCICHO H3/]aue 1A KaTarora Apkyc Enexr (? eKNIK
HA NPOW3BONHTENS epmanus ;
: Karanor e npuiioxes B

2. Texunuecko onucapngya Ol rapasTipan k PH 4
T N ]
£

3 THTHK 2 TIO3HMUs, |

] :
XAPAKTePUCTHKH, TEIT 1\“;\(up». i




e sy Tz

Jowyneur

Tipunoxenne Ne
(1 TEKeT)

YepTe:ku ¢ pasMepu

[punoskern

I[el{napauﬂs{ 38 ChOTBETCTBHE

Tpunoseta

CeprudHKaT 3a HICHEABAHE Ha TAITA, H371aJ1CH CBITIACHO TIPOIIEAYPATA 33
oIleHABAHE HA CHOTBETCTBHETO ,M3cneasane Ha Thna’’ B CLOTBETCTBHE C
HCHOCIIIC win exsBBasie e HOPMATHRCH aXt Ha JBKABR-YICHKH HA
FO, na Esponeiickara HKOHOMUHECKA sona/Epponelicxara acouHanys 3a
cpobopna Teprosis (EACT), ¢ kouto PenyGnika buarapus uma
[OAMHCAHH § BRE3JIH B CHIIA CTIOpasyMeHHs 3a B3aHMHO TpH3HaBaHe Ha
pe3yTATUTE OT OLSHABAHS Ha CHLOTBETCTEUSTO I {IpHEMAaHe Ha
NPOMHINHEHHTE NPOAYKTH (3aBepero KOTIHE)

HMznuTaTes vl
NPOTOKOTNM

TPOLIG)YPATA 32 ONEHABAHE Ha CROTBEICTBHCTO N0 T. 5 ¢ NIPHAOKEHH
PE3YATATH OT NPOBEPKHITE U ASMHTRAHMATA (3aBepenyt Konwi}

TIpoTOKOIY OT PYTHHHA (KOHTPOJIHH) H3NHTBAHHA CBITIACHO T. 12 or BHOC
BN 61235:2001 unu exeupajient. Bazyajien KoHTPOIN, TIpOBEPKa Ha
enewrprueckata sxoct. (IIpoToXONUTE OT KOHTRO HWTC HIMATRAHHA CC
PESICTARAT TIPU JOCTABKA)

WacTpykin sa yrorpebda sa OLL na G'BRrapCKH e3MK CHrIacHo
HCHOCIHIIC, BKAIOUUTEIHO H3UCKBARAA 33 TPABHIHO NCALBKARS |
H3TTOJBAHE ¥ N3HCKBAHMS 34 TEPHOJHYHOCT Ha HEODXOMUMHTE KOHTPOITHI
H3MTEAHES 10 BPEME Ha eKCINIOATALHAL.

[pOTOKOIH OT NPOBC/ICHHTS TPOBEPKH K wsnmreanys Ha Ol B paMxuTe HA

[Tpunoxenn

]

Hanuuu ripy N0cTaBKa

ITpunoxeHa

Bubenecka: BCUUKH OPHIMHAIHE AOKYMEHTH TPA
Genrapexu esuk. (Karanosnre ¥ NIPOTOKOIHTS OF NPOBEPKHTE U 1

HA AUTTHITCKH e3HK. )

ToxXunuYcCK AN

1.XapaxTeprerigH #a padoTHATA CPefa i MILTO KA MOHTHpAte

Hpa na GhAAT Ha GHIFAPCKH S3MK MY ¢ NPEBOI Ha
SMUTRANMATA MOTAT Jia Ohyat 1 camMo

e

kV

ypentu 1 BE3RYILHN eNeKTPOTIPOBO/H
WHAK ¢ HOMHHATHH HANPeKeRUs 110

HapanmeTsp Crofiroct
[ MakouManua TeMIepaTypa 1ia OKonuata cpeia B {Imoc 35°C
MHHMME{E@MHB})E@M&EﬁEﬁ cpepa é—k’——ivﬁ@ﬁﬁ h
] OTHocmmEﬁ'RHow np; ﬁﬁ‘*_——# B 4—,[[7) 90 % ]
_ﬁ;nmopczca RHCOuKNIA o 102000 m A
| Yenosus na paGora - S | Orxpura n zzmpmu pasnpe,ueﬂnaun

2. Xlapamerpu Ha eqeypiyecKaia pasupefeHTCINa Mpexa
L

e\

CroitxocT




D Homuuamuu nanpeaxeis g) 20KV
A
h) Maxkcumasiai paboTHH HANPEXKeHna 1) 24 kV
2
i) Homunalisa gecrora 50 Hz
3 '
k) BEpoit Ha dasure 3
A
1) JazenMapane HA 3BE3JHHA HEHTHP o [lpes akrvBHO
S CBINPOTHBIICHHE,
®  [Ipe3 NbroracHTeNna
H60buHa;
o M30JHpaH 3BC3JEH HEHTHP.

3, TexHRUECKH TAPAMCTDI Il XAPAKTEPHCTHIH

Ne

no | Hapamerbp/sapaKTepHCTHRA Hisuexzame Tapantupano
npeNaoIKeHHe

per pei

3.1 | Ilpennaznayernse Ha QLI Tpa6na fia rapanTupa Ge30MacHOCTTa Ha O] rapanTttipa

H3HON3BAHS

nepeoHana npu pabora B OTKPUTH H 3aKPHTH
pasTIpe/e) ATENHY YPEuOH 1 IO BB3AYIHIHA
IEKTPOTIPOBOJIHE JINHHH € HAIPEHIEHUE 10
20 kV.

BesonacHoCTTa Ha
riepcoHaa npu pabora w
OTKPUTH H 3aKPHTH
pasnpefenuTenHy ypenon
H IO BH3/LYUHN
eJIeKTPONPOBOJIHH IHHNH
¢ nanpexenue 1o 20 kV.

3.2 | TemmepaTypeH AHaNa3oH Ha (or Munyc 25 go +55) °C OT MHHYC 25
pabora ¥ CHXpaHCHHS no + 55 °C
1.3 | Pasmepu na OLI] L, =500 mm 500 mMm
(crritacHo @ur. 1) L, =165 0" mm 1650mM
Ly > 525 mm 525 Mm
Iy > 20 mm 35 MM
gD =39+ 1.5 mm 39,2
Jla ce nocou pebennHata Ha CTeHaTa Ha
2.8 mm

HI0NAlHOHHATa TpROa B mMim

34 | V30/alHOHCH IPET

a) M30iauHOTHAAT OpDT, BIIIOUBAHL B cebe
CH W PHKOXBATKATA, TpaGsa na 6BAE |
#3pabOTeH OT H30NAHoNna TpEha oT
CTBHKJIOYCHIIGH TIONHCCTED HIH
CKBWBANCHTHH CNCKTPOH3ONAIHONHE
NOAMMEPHH MATSPHANH CHC CHITHTE WM I10~
AODPH AMCIEKTPHYHN H MEeXaHHYHH
xapakrepueTrich chrpacho BJIC EN 61235
WK eKBUBATIEHT W He TpabBa Ka HMat
BPEJHO BB3ACHCTRHE BBPXY XUTHEHATA H
3APABETO HA TION3BATEIIA.

H3onaupoHHUAT Np6T,
BIIOUBALL B cehe ch H
PEKOXBATKATA, €
u3paboTen ot
{307IaHUORHA TPEOA OF
CTRIJIOYCHIIEH [TOJIMECTED
CBINACHO

DIN 57681 part 2
DIN VDE 0681 par
1/10.86




HNe
ro | llapaMersp/xapakrepucrixsa Hzuecxpade Tapamrupao
pen OpEeNIOKCHHE
6) Mzonaunonnara Tprba Tpabea jia 6noe or
ycunena kateropys cbracho 7. 3.3.1 ot Msonaugonnara & ot
BJIC EN 61235 unu cKBUBanmenT 1 yeuJIeHa Kateropist
MeXaHMYHATE i XapPaKTepHCTHKH Jia CBIVIACHO
OTrOBApPAT HAH-MAJIKO HA TIOCOYCHUTE DIN 57681 part 2
crotinoctr & Tadnuna 4, Tabmuma 7 1 DIN VDE 0681 part
Tabuuna 9 ot chHiiMA CTAHAAPT. 1/10.86
1) JlHenckrpHuHNTe XapaKTepHCTHKH Ha JlveneKTpHHHHTE
HAMTON3BAHNS H3OMALHOHEH MaTepHal XapaKTePHUCTHKH HA
TpaBRa na croTeeTcTBaT Ha U, max > 20 kV | usnonssanmus
¢ npomuLmnena gectota 50 Hz. H3OTAUHOHEH MATepHal
: cwoTRETCTRAT Ha U, max 2>
20 kV ¢ npoM#inesa
yecrora 50 Hz
3.5 | Orpannuutenna mMapkuposia | a) OLLL TpsiOBa ia OLje MapkupaHa ¢ Ol & Mapkupana ¢
(pusHYECKATa IPAHMIA, [0 KOATO MOKE 12 diuauteckaTa rpaHHLA, 10
6BUC BLBEIEHA O YACTH [OJ| HATPEKEGHNE KOATO MOE fia ObJie
BT CBUIMTE MOFAT j1a OBaar JOMpeHH. BHLBEICHA JIO YACTH NOJ
HATIPEXCHHE HIIH CBLIUTE
sorar Jg ObaaT Aopeny.
6).OrpapnnTentaTa MapKHpOBKA 'rpﬂ6ua Aa | OrpanuunrenHaTa
OBJic 3)1paso HRUKCHPaHA KHM H30NHpalLU MAaPKHPOBKA € 3JPABO
HPBT. drkenpana KeM
H3OIHPALTHA NPET.
B) OrpalmqmenHaTa MapKAPOBKa T])HGBR Ha OFP&H[{I{MTCHHa’l‘a
6h/E ¢ APHK CUTHAICH 1IBAT, 32 MapPKHPOBKA ¢ C APBI
Ope/iIoYHTaHE UCPBEH. CUTHANCH LBAT
3.6 | OrpaHHunTe/iCH NPBCTCH OrpatiduuIelHUAT DPBCTEH Ha OrpayHyUTe AT
pBKOXBaTKata TPsGBa ja 6p1e cTabUTHO MPBCTEH Ha PBROXBATKATA
dUKCHPAH KBM H3ONAIHORHHA IPET. Tpsbaa e cTabuiHo
(hUKCHPaH KbM
HEOJANHOHHYS IPLT
3.7 | 3auinTa OT NPOHHKBAHE HA Konctpyingara na Ol ne Tpabea ia Konerpyknmsara va Ol
npax | Biara MO2EOJBIBA NPOHPKBANETO Ha Biiara 1 BOa HE O3BONABA
pbB BLTpeInoctTa. Jla 6be ocurypeHo IPOHHKBAHCTO HA BaAra H
NABTHO H CHTYPHO 3aTRAPI Ha KpaulLara Ha BOJ(A BB BETPEIHOYTTA.
OLL. - A OcHrypeHO & [IbTH i u
CHTYPHO 3aTBAPHHG [Hil
xpaviiwara Ha OLLL
3.8 ' Paborua uacr PaBorhara wact na Ol Tpabea na 6bne PaGornara vacT Ha e
u3paboTeHa OT BUCOKOAKOCTHA H YCTOHYMBE uspaborena oT
Fa KOPO3HA METAITHA CTITAB C fopMa K BHCOKOAKOCTHR WY
TIPEATIOYATAHE Pa3MepH Chriacho Gurypa 2. YCTOHYNBA Ha KODQ3#s
MeTalHa CIas cjgopmMa v
HPENFOUHTAHK PR3MepH
cemTacHo Gurypd 2.,
3.9 | Teruo A \ Jla ce no\‘(\:oqn 1 kr. / { ‘
[




no | Ilapamersp/xapakiepucrrra Haucrepaue I'apanTupano
pen NpeaIoKente
3.10 | MapxupoBka a) OI1] tpsabua na Ghe MapkupaHa ChIAACHO O e mapkupaHa
BJIC EN 60832 1 BJIC EN 61235 niu ceraacno DIN EN 61230
CKBHARANEHTH Hall-ManKo Che CHeiHata part 100:1996-11 cne
s OpMALHA HAHMEHOBAHHETO WIHH JIOTOTO | CICIHATA uyhopManust:
Ha DPOH3BOANTENS; PeepEHTHHA THIT Ha HAHMEHOBAHUETO JIOTOTO
ONI; upenTHUKALEATA HA DPHIOKHAMHSE HA TIPOHZBOIHTENS;
crangapt; 6yxseHoTo o3padvenne ,R” 3a pedepentHirs tan Ha Ol
MEXAHHYECKATA KATETOPHSI Ha HACHTH(DHKALHATA HA
H30JIALOHEATA TPR0a; IPeiyIpeaHTeNeH PEJIOYKHM St CTAMIAPT;
HAMINHG J|a He Ce H3I0T3Ea TPH BajleKHa GykseHoTO 03HaYeHHe ,,R”
obcTaHOBKA, PCALAIHAYCHNE HA 38 MEXaHHYecKaTa
wsnioNsBane 3a pabota na ,,OTKpHTO” ¥ KATeropHd Ha
,»3aKpyUTO”; AATaTA HA [POU3BOJICTRO H3onalponHaTa TpEha;
(rofyHATA H KO € BE3MOKHO H MeCelIa); NpeaynperuTeNcH HaaIHe
cuMBosIa ,,J[Boet TPUBIBJIHNK; AaTaTa Ha /1A HEe Ce U3M0JI3Ba NPH
porepka Ha paboTata ¥ JUENEKTPHHHNTE BanesicHa o0CTaloBKa,
CBOIHGTBA; MAPKHPOBKA 34 CROTBCTCTBHE H npeHasaicHHe Ha
Jp. MApKBpPOBKH chivracko Hapenbara 3a usnonseate 3a paboTa Ha
MAPKUPOBKATa 34 CHOTBETCTRHE. LOTKPHTO™ 1 ,,3aKpHTO”;
IATATA Ha [POH3BOACTBO
cumBona ,, JIgocH
TPUHIBIHUK; JaTaTa Ha
rpoBepika ua paborara U
JUENCKTPHEHATE
oBOHCTBA, MADKHPORKA 3a
CHOTBETCTRUE
6) Mapkuposxara Tpsibpa 1a Onae Tpatina Mapxupopxara e Tpaiina 1
(HBHBTPHBHBMH) M yeTnHBEa | Jia HE pjloniasa | wqeTnuea A He BNolasa
ragecTsoTo Ha O, ragecteoto Ha OILL
p) Byxeute, nudpure u 3nanure (¢ Byksure, quppUTe ¥
H3KINOYEH e HA TPAPHUIIOTO H300paXerHe | 3HALMTE € ¢ BHCOUHHA HO
11a MAPKHPOBKATA 33 CHOTBETCTBHE) TPiOBA | 110-MAAKO OT 3 mm.
Aa GBAAT ¢ BUCOYHHA e No-Manko or 3 mm. | Mapkuposkara 3a
MapkupoBskaTa 3a ChOTBETCTBHE TPAOBA AA | CHOTBETCTBUC HMA
MAA BUCOYHHA Hall-MaJIko 5 mm. BHCOYMHHA Hait-MaNKo 3
i
3.11 | Cexpasente, £paHCIIOPT H Q1L tpsbea sa 6bAe nocraBena p Kanbod ¢ O11], e Onae ocTanca B
npeHacaHe ApLIKicH 3a YIo0CTo NMpH npeHacane, kanb(P ¢ APBHKKY 32
n3paboTEH OT NOAXOALL BOAOYCTOHHMUB yHo6CTBO NPy ApEHacsHe, -
TEKCTHIICH MATEPHA, u3paboTen OT NOAXOHIIT
ROJIOYCTOHUHE TEKCTHIICH
MaTepuall.
3.12 | ExcrmoarallHoHHA min 15 roguHe
JBITOTPANIIOCT 15 romunu
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4ol o i ek nves banar b Tabler e Peidennarn

FRANZSTRASSE 9 - 8000 MUNCHEN 40 - TELEFON (OBQJ 38101- 362 CTELREX 523679 stewe d
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PRUFGEGENSTAND  Betitigungsstange (Schaltstange) fur 20 kv
aus glasgewebeverstirktem Polyester, Farbe gelb

"Auch bei Niederschldgen verwendbar'

HERSTELLER Arcus Flekbrobechnik
Alois Schiffmann GmbH :
Streitfeldstrafe 15, 8000 4unchen 80

AUFTRAGGEBER TOY-Bayern e.V.
Abt. D1 MTG

PRUFAUFGABE Priifung nach DIN VDE 0681 Teil 1/10.86
"YDE-Bestimmung filr Gerdte zum Betdtigen, Priifen und
Abschranken unter Spannung stehender Teile mit
Nennspannungen {ber 1 kV, Allgemeine Festlegungen®
und DIN VDE 0681 Teil 2/3.77 "Gerdte zum Betdtigen,
Priifen und Abschranken unter Spannung stehender
Betriebsmittel mit Mepnspannungen dber 1 kV,
Schaltstangen".

Diusar Barichl gbi riur Aufuch
seffepundBigan Poytigung. G ha_);




Elelctrischas Priifamt Miinchen 2 Bericht Nr - 5279 Seite 3

Priifung

Die Prilfungen wurden sowohl bei den Probestiicken als auch
bei den kompletten Gerdten an je 3 Stiick durchgefilhrt.

Elektrische Prifung der Isolierstoffe
hach Abschnitt 4.2

Wasserlagerung {Leitféhigkeit des Wassers: 100 am)
Lagerzeit: 96 h

Spannungspriffung: 16 kV bzw. 1 k¥ /cm

Prifzeit: 5 min

Anforderung: der gemessene Strom darf < 50 A sein.

Ergebnis
{grofter an den Proben gemessener Wert)

Pritfling Ableitstrom zuldssig
1A uh
Isolierrohr 6 50
- {Stange)
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h) Mabe

Abb.2 Beispiel einer Betdtigungs-
stange

Arbeitskopf
Roter Ring (Breite)

Isolierteil mit Ldnge II

Handhabe mit Linge Iy

1
i
3
A4 Begrenzungsscheibe mit Hihe hp
5
6 AbschluBteil

1

V  Ldnge des Verldngerungsteils

Iy Linge des Oberteils

ig ~Gesamtlédnge der Betdtigungsstange
Iy Nutzbare Griffldnge der Handhabe
Ly - freie Ldnge = Ig - ly + 50 mm

Die Anforderungen werden erflllt.

Bild 2b
Betdtiqu

Die geforderten MaBe des

Betdtigu
eingehal

faBe des
ngsholzens

ngsbolzens werden
ten

MaBe (mm)
gefordert gemessen
20 20
> 500 500
> 20 35
min. 560 750
max. 1000
' - 35
- 1530
- 1550
- 2800
- 705
- 2100
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Prilfung auf Zug
nach Abschnitt 4.4

Zugkraft: 1500 N

Priifdayer: 1 min

Anzahl der Zughelastungen: 1 x

Ergebnis _
Es zeigten sich keine bleibenden Verdnderungen

{wie z.8. Risse oder Verschiebungen)

Die Anforderungen werden erflillt.

Priifung der Griffkraft
nach Abschnitt 4.5

Ergebnis
Die Griffkraft betrdgt: 36 N, 35 N, 371,
zuldssig < 100 N

Die Anforderung wird erfillt.

Priifung auf Durchbiegung
nach Abschnitt 4.6

a} Prifung der Durchbiegung unter Eigengewicht

Ergebnis _ .
Die Durchbiegung wahrend der Priufung mit Eigengewicht

betragt: 20 mm, 15 mm, 15 mm:

zuldssig nach VDE 0681 Teil 1 Bijdd 2
N

305 i
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Prifung aul Ableitstrom
nach Abschnitt 4.8

Priifung auf Ableitstrom unter Beregnung
(Beregnung nach DIN VDE 0432 Teil 1/10.78 Abschnitt 8.1, mit Wasser
dessen Leitfahigkeit (10 + 1) am betrégt)

Priifspannung: 1,2 Up = 28,8 KV
Prifdauer: t min

Die Priifung wurde in der Lage durchgefiihrt, in der der hichste Ableit-
strom ermittelt wurde.

Ergebnis :
der gemessenz Ableitstrom war: <0,1 wmA, <0,1 mA, <0,1 mhA;

zulassig: < 0,5 mA.

Be Anforderung wird erfitilt.

Priifung auf Isoliervermdgen
nach Abschnitt 4.9

a) Priifung im trockenen Zustand

Priifspannung: 55 kY

Pritfdauer: 1 min

Ergebnis - ' . 1
Wahrend des Anliegens der Priifspannung trat kein Uberschl g
auf, ’
Es wurden keine bleiberden Entladgngsspﬂren am Priifling \
festgestellt. }

i

¢

Die Anforderungen werden erfi
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F +41 56 462 45 35
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1.6 Darstellung der Messergebnisse im Bericht

Die verschiedenen mechanischen Priffungen sind mit allen relevanten Angaben reproduzier-
bar in getrennten Kapiteln aufgeflint. Relevante Messergebnisse wurden graphisch und
tabellarisch dokumentiert, siche Abbildungs- und Tabellenverzeichnis.

2 Alterungsprifung

Die Altertjngsprijfung wurde entsprechend der Norm EN61235:1995, Kapite! 11 mechanisch
an drei Rohren auf einer Universaiprifmaschine Zwick ZL. 100 durchgefiihrt.

2.1 Kategorie ,,Verstdrki

Gemass der Priifkategorie ,Versiarkt" wurde die Alterungsprﬁfung mit folgenden Tabellen-
werten durchgefihrt.

Tabelle 2: Alterugg:‘sﬂilfung Kategorie Verstérkt

Ausserer Abstand Fa Ae | Fr Prifsticklange
Rohrdurchmesser | zwischen den N mm N m
mm Rollenachsen
mm
39 2000 1500 50 3000 2.5 i

2.2 Versuchsaurbau

Fntsprechend der Normvorgaben erfolgte  die  Alterungspriifung  auf giner speziell
angefertigten 3-Punkt Biegevorrichtung. Die Vorrichtung besteht aus einem Trégerrohr
(100x100x6), zwei vertikalen Silitzen mit Prismen, die zueinander den vorgeschriebenen
Abstand von 2000mm aufweisen und einem U-Stiick mit einem 50mm Textilgurt zur mittigen
Krafteinleitung. Die Vorrichtung wurde mit zwei Briden im unteren Prilfraum zentrisch auf der
Grundplatte der Maschine angeschraubt, siehe Abb. 1a. Das U-Stiick wurde direkt an der
sentrischen Kraftmessdose montiert, siehe Abb. 1b. In den Prismen liegen frei die beiden
normgerechten Lager, Abb. 1c.

tng 1: apVerSuchsaufbau der Alterungspriftipg auf\der

frileitung, c). Auflager
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2.6 Parameteriabelle
Tahelle 4: Parametertabelle
Kunde Firma Cowex
Priifer A. Kaiser/ und P. Hug
Priifnorm Alterungsprifung EN 61235:1995
Material GFK-Rohr 39x34x3000
Kraftauinshmer _ 100kN
Wegaufnehmer Traverse
Probenhalter nach Neorm
Maschinendaten 100NSA WN:135982
‘ Traversenwegaufnehmer WN:135982
Krafisensor 1D:0 WN:135989 100 kN

2.7 Darsteliung der Messergebnisse

Zur Veranschaulichung wurden aus jeder Messung der ersie und der letzte, d.h. der iaus-
endste Kraft-Zeitverlauf dargestelit.
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2.6 Parametertabelie

Tabelle 4: Parameteriabelle

Kunde Firma Cowex

Prifer A. Kaiser/ und P. Hug

Pritfnorm Alterungspriifung EN 61235: 1993

Material GFK-Rohw 39x34x3000

Kraftaufnehmer 100N

Wegaufnehmer Traverse

Probenhalter nach Norm

iMaschinendaten 100NBA WN:135982
Traversenwegaufnehmer WN:135982
Kraftsensor ID:0 WN:135989 100 kN

2.7 Darsteilung der Messergebnisse

Zur Veranschaulichung wurden aus jeder Messung der erste und der letzie, d.h. der faus-
endste Kraff-Zeitverlauf dargestelit.

T
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2.8.3 Grafische Darstellung der Lasizyklen Rohy 2.8

Tahelle 7: Ergebnis Alierungspriifung Bohr 2.8

Alterungspruefung 9 Serie2.8 0 Grad

Auswertung Kraft-Zeitverfauf Zyklusnummer 1
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3.2 Versuchsauibau

Bei der Biegepriifung wurde die Vorrichtung verwendet die ebenfalls for die Alterungspriifung
Anwendung findet und den Normanforderungen entspricht. Die Vorrichtung besteht aus
einem TrAgerrohr, zwei vertikalen Stitzen mit Prismen, die zusinander den vorge-
schriebenen Abstand von 2000mm aufweisen, und einem U-Stiick mit einem 50mm breiten
Textilgurt zur mittigen Krafteinleitung, siehe Bild 2a. Die Vorrichtung wurde mit zwei Briden
im unteren Prifraum zentrisch auf der Grundplatte der Maschine montiert, siche Abb. 2a.
Das U-Siiick wurde direkt an der zentiischen Kraftmessdose montiert, siehe Abb. 2b. In den
Prismen liegen frei die beiden normgerechten Lager, Abb. 2c.

- a) Versuchsaufbau der Biegepriifung auf der Maschine montiert, b)
Kraiteinleitung, ¢) Auflager

BAPHO C OPHIHHARA




Hixelischala Fir Teebriils

|‘{)Eg; Erclitinrbsttiinie Hombapeinn iz Mechanische Prilfung EN 61235
[

3.4 Daienerfassung

Die Krafte wurden direkt mit der in der Maschine eingebauten
DMS-Kraftmessdose gemessen. Die Ermittlung der Durchbiegung
erfolgte  (ber den integrierten Inkremenlgeber auf der
Kugelumlaufspindel.

Bei jeder Messung wurde die Deformationen bei Erreichung und
nach dem Halien der Kraftschwellen bei Fd/3, 2Fdf3 und Fd
gemessen.

Die Resideformation wurde durch ein Tastuhr auf einem
Magnetsiander mittig am Rohr, Tmin nach der stefigan Entlastung,
gemessen, siehe Abb.3.

Der Kraft-Zeitverlauf wurde mit einer Abtastrate von 0.2 sec.
erfasst. Fiir jeden Versuchsdurchgang wurde ein File mit einem
eindeutigen Namen gespeichert, Tab.10.

IL; et H
Abbildung 3: Messen
der plastischen
Deformation

3.5 Normvorgaben

Folgende Normvorgaben wurden bei der Biegeprifung geprlft und mit den zuléssigen
Grenzwerten verglichen. Die Auswertung der Messwerte wurde tabellarisch aufgefiihrt,

Die Differenz f* zwischen den Durchbiegungen, die fiir F¢/3 und 2F¢/3 sowie flr 2F4/3 und Fy
gemessen wird, muss kleiner als 50mm sein. Zudem darf die plastische Deformation, welche
1min nach Wegnahme der Kraft Fy gemessen wird, nicht grisser als 6% der gemessenen
Durchbiegung bei der Last von F4 sein.

Bei gleicher Belastung darf die Durchbiegung des Rohres in den 4 unterschiedlichen
Positionen nicht mehr als 15% schwanken.

in der Position bei der, nach den vier Prilfungen, die grosste Deformalion bei Fy auftrat,
erfolgt erneut die Beanspruch des Rohres, unter den gleichen Bedingungen, auf den

vorgegebenen Kraftwert von 3000N der dann 30 sec. gehalten wird. Es darf keine Anzeichen
eines Fehlers® auftreten.

3.6 Parameteriabelie

Tabelle 11 : Parameterfabeile Biegeprifung

Kunde Firma Cowex

Prifer A. Kaiser -

Prifnorm Biegeprifung EN 61235:1995

Material” GFK-Rohr 39x34x30680

Kraftaufnghmer ' ﬁ 1DOKN / B

Wegaufnehmer L fraverse

Probenhalier ach Norm

Maschinendaten 1 DONSA WIN[135982

Travergenwegaufnehmer WN:135982

\ ﬁaftse!lnsor D:§ WN:135989 100 kN

* Die Differenz f wird Softwardh
5 Fehlerdefinition in.der Norn K

m'%EdJarges\tim |
TN
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Die Krafte wurden direkt mit der in der Maschine eingebauten
DMS-Kraftmessdose gemessen. Die Ermitiiung der Durchbiegung
erfolgte  Gber den integrierten  Inkrementgeber auf der
Kugelumlaufspindel.

Bel jeder Messung wurde die Deformationen bei Erreichung und
nach dem Halten der Kraftschwellen bei Fd/3, 2Fd/3 und Fd
gemessen.

Die Restdeformation wurde durch ein Tastuhr auf einem
Magnetstander mittig am Rohr, 1min nach der stetigen Enilastung,
gemessen, siche Abb.3.

Der Kraft-Zeitverlauf wurde mit einer Abtastrate von 0.2 sec.
erfasst. Fir jeden Versuchsdurchgang wurde ein File mit einem
eindeutigen Namen gespeichert, Tab.10.

der plastischen
Deformation

3.5 Normvorgaben

Folgende Normvorgaben wurden bei der Biegeprifung gepriift und mif den zuldssigen
Grenzwerten verglichen. Die Ausweriung der Messwerle wurde tabellarisch aufgeflhrt.

Die Differenz f* zwischen den Durchbiegungen, die flir F¢/3 und 2F4/3 sowie flr 2F4/3 und Fy
gemessen wird, muss kleiner als 50mm sein. Zudem dart die plastische Deformation, welche
imin nach Wegnahme der Kraft Fy gemessen wird, nicht grésser als 6% der gemessenen
Durchbiegung bei der Last von Fy sein.

Bei glelcher Belastung darf die Durchbiegung des Robhres in den 4 unierschiedlichen
Positionen nicht mehr als 15% schwanken.

In der Position bei der, nach den vier Prifungen, die grosste Deformation bei Fy auftrat,
erfolgt erneut die Beanspruch des Rohres, unter den gleichen Bedingungen, auf den
vorgegebenen Kraftwert von 3000N der dann 30 sec. gehalten wird. Es darf keine Anzeichen
eines Fehlers® auftreten.

3.6 Parameteriabelle
Tabelle 11 : Parametieriabelle Biegeprifung }
Kunde . ) _ Firma Cowex |
Prifer i A. Kaiser ) ]
Prifnorm Biegepriifung EN 61235:1995
Material ' GFK-Rohr 39x34x3000
Kraftaufnehmer p 100KN / /
Wegaufnehmer Traverge
Probenhaller hach Nprm [
Maschinendaten 1DONBA WN[135982
ravergenwagaufnehmer WN:135982
\ ﬁafiseﬁnsor D: WN:135989 100 kN
|

lte
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3.4 Datenerfassung

Die Krifte wurden direkt mit der in der Maschine eingebauten
DMS-Kraftmessdose gemessen. Die Ermittiung der Durchbiegung
erfolgte  Uber den integrierten inkremenigeber auf der
Kugelumlaufspindel.

Bei jeder Messung wurde die Deformationen bei Erreichung und
nach dem Halten der Kraftschwellen bei Fd/3, 2Fd/3 und Fd
gemessen.

Die Restdeformaiion wurde durch ein Tastubr auf einem
Magnetstiander miltig am Rohr, 1min nach der stetigen Enilastung,
gemessen, siehe Abb.3.

Deor Kraft-Zeitverlauf wurde mit einer Abtasiraie von 0.2 sec.
erfasst. Fiir jeden Versuchsdurchgang wurde ein File mit einem
eindeutigen Namen gespeichert, Tab.10.

der plastischen
Deformation

3.5 Normvorgaben

Folgende Normvorgaben wurden bei der BiegeprGifung gepriift und mit den zuldssigen
Grenzwerten verglichen. Die Auswertung der Messwerte wurde tabellarisch aufgefthrt.

Die Differenz * zwischen den Durchbiegungen, die fiir F¢/3 und 2F/3 sowie flr 2F4/3 und Fy
gemessen wird, muss kleiner als 50mm sein. Zudem darf die plastische Deformation, welche
min nach Wegnahme der Kraft Fy gemessen wird, nichi grosser als 6% der gemessenen
Durchbiegung bei der Last von Fq sein. '

Bei gleicher Belastung darf die Durchbiegung des Rohres in den 4 unterschiedlichen
Positionen nicht mehr als 15% schwanken.

In der Position bei der, nach den vier Priifungen, die grosste Deformation bel Fy auiftrat,
erfolgt erneut die Beanspruch des Rohres, unter den gleichen Bedingungen, auf den

vorgegebenen Kraftwert von 3000N der dann 30 sec. gehalten wird. Es darf keine Anzeichen
efnes Fehlers® auftreten.

3.6 Parameteriabelle

Tabelle 11 : Parametertabeile Biegepriffung

Kunde o Firma Cowex

Priifer . A. Kaiser

Prifnorm . Biegepriifung EN 61235:1995

Material ' (GFK-Rohr 39x34x3000

Kraftaufnehmer ' A FOOKN /] /

Wegaufnehmer raverge

Probenhalter ' hiach Nprm -

Maschinendateh {DONSA WNJ145982 _

Traverdenwegaufnehmer WN:135982

i ’- l(aﬂseiqsor D:0 WN:135989 100 kN
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3.7.3 Ergebnis Rohr 3.1

3.7.3.1 Kraft-Zeitverldufe der 4 Winkelpositionen

Graphen sind zur besseren Darstellung zeitlich versetzt dargestellt

Biegeprifung_11/0_Grad
Messpunkte (am ersten Graf veranschaulicht)

Biegepriifung 12/ 90_Grad
Biegepri]fung_1 3/ 180_Grad
Biegepriifung_14/ 270_Grad
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Abhildung 8: Biegepriifung Rohr 3.1
3 7.3.7 Kraft-Defermationswerte der 4 Winkelpositionen
Tabelie 18:Biegepriifung Messergebnis Rohr 3.1 i
Legende | Nr | Stufen- Winkef | €'ges F £'ges Ag’ ‘Abweichung €' in % | Beurfeilung 4
index [Grad] | [mm] [~ [mm)] < bel gleicher
50mm Belastung <15% A
i 1 o 43.31 798.90 43.31 43.31 Referenzwert | Kriterien erfilit %i ‘
2 86.56 1000.44 43.25 86.56 Referenzwert | Kriterten erflilt \'t
3 132.83 | 1500.05 46.27 132.83 Kriterien erfiili \
: Referenzwerf ) . '
2 |1 90 43.35 500.13 43,35 0.09 : Kriterien erfiillt
2 86.80 | 999.38 4345 | 028 _ Kriterien erftilli | g
| 3 i32.46 | 1500.75 45.66 0.28 Kriterien erfllt
3 |1 180 43,92 499.43 43.92 1.4 / Kriterien erf(ilt
2 B87.64 1040.27 13.72 1.95 | Kriterien erfiillt
3 133.30 | 1540.05  |45.66 0.35] Kriterien erfiilit
4 |1 270 43.83 494178 4;3.83 pj 12 Kriterien erfllit
2 87.36 1005.09 48.53 || 0.92 Kriterien erfilit
3 133,13 | 1509.93  146.77 1] 0.23 _ Kriterien eriillt
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4 Torsionsprifung

Die Torsionsprifung wurde ontsprechend der Norm ENG1235:1995, Kapitel 10.2 an drei
Rohren auf einer Universalpriifmaschine Zwick ZL 100 durchgefahrt.

4.1 Kaiegorie ,,Verstérkt”

Gemass der Priifkategorie ,Verstarkl* wurde die Torsionsprifung mit folgenden Tabellen-
wetten durchgefiihrt.

Tabelle 21: Torsion Priitkaiegorie Verstirki

Ausserer Rohrdurchmesser Cq g C,
mm Nm Grad Nm
39 80 40 160 B

4.2 Vorbehandeln der Rohrenden

Das Erreichen der vorgegebenen Drehmomente
orforderte, neben den Anforderungen an das Priif-
stiick, hohe Spannkrafte bei der Momenten-
iibertragung. Das Drehmoment wird am vorderen
Rohrende auf einer Lange von 100mm eingeleitet und
am hinteren Ende mit gleicher Einspannlange auf die
Vorrichtung (ibertragen (Momentenabstiitzung). Die
bendtigten  Spannkrdfie  kénnen  ohne gine
Vorbehandlung der Rohrenden nicht  aufgebracht
werden, zumal das Rohr radial zuwenig steif ist. Das
Rohr deformiert sich unter der Last. Die Spannkraft
kann ohne eine Beschadigung des Rohres zu
verursachen nicht aufgebracht werden.

i : : 4 Des Weiteren ist durch die Lackschicht die Rautail-
Abbi : obierflache sehr glatt was sich bei der Moment-
Rohrenden - {ibertragung zusétzlich negativ auswirkt.

Die Norm schreibt, in Abh#ngigkeit der Spannmethode, eine Vorbehandlung der
Krafteinleitungsstellen des Rohres vor. Die Rofwe wurden bei der durchgefiinrten Prifung
mitiels Spannbackenfutter gespannt. An den Rohrenden wurde zur Erhidhung der Steifigkeit
jeweils ein GFIC-Rohrstlick mit den Abmassen 34x24x200mm biindig eingetassen, siehe.
Abb.10. . ‘ \

Durch diese Massnahme war es méglich die geforderten Drehmomente von Cq und G, wie |
gefordert zu iibertragen. Jedoch zeigte sich, dass das gewiinschte Drehmoment bis zum ‘
Bruch des Rohres nicht aufgebracht werden konnte. In Vorversuchen konnten Drehmomenie \

von 250 Nm erreicht werden, wobei noch keinerlei Beschidig
waren. In. Anbetracht, dass es sich beim Rohriruch um ei
Norm nicht notwendig sondern nur rein nformajgiv von Inter
mit dieser Spannmethode durchgefi () werdén. Um fir
Prifablauf zu erhaiten, wurde auf}ldas
Torsionsbeansprgchung verzichtet und d

LGgen des Rohres festzustellen \
& Grosse handelt, welche laut \4/ \/

sse ist, konnten die Versuche

alle’ Rohre einen definierten\ E\
erreichen  der  maximale F

ima! auf 200Nm festgelegt.
()
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4.4 Priifungsablauf

Die Priifung wurde an drei Rohren, mit der Lange von 1,2 Metern, des Loses 2 durchgefiihrt.
Das zuprifende Rohr wurde, mil einer freien Ausspanniinge von 1m, zwischen zwei
Backenfutter eingespannt. Das angelegte Drehmoment wurde wahrend 15 sec. bis auf ein
Moment von 80Nm gesteigert. Hierbei difen weder sichibare noch horbare Schiden
auftreten. Das Steuern der Maschine erfolgte krafigeregelt, mit der einer Kraftsteigerung von
53N/s. Die Winkelverdrehung wurde nach dem das Drehmoment 30 sec. anlog gemessen
und mit dem zuldssigen Winkelwert von 40 Grad verglichen.

" Das Drehmoment wurde aufgehoben und nach 1min der bleibende Winkel der Verdrehung
gemessen, der entsprechend der Norm kleiner 1° sein muss. Fir die Messung des Winkels
wurde eine Winkelskata verwendet, die an der Vorrichtung montiert ist, siehe Abb.11¢ oben.

Die verlangten Wartezeiten wurden mit der Stoppuhr gemessen. Anschliessend wurde das
Drehmoment auf einen Wert von 160Nm gesteigert und 30 sec. gehalten. Es durften keine
Anzeichen eines Fehlers auftreten. Die Pritfung wurde informationshalber bis zum Bruch des

Priifstlickes fortgefihrt. : -

Tabelle 22: Versuchsablauf Torgionspriifung

Messung | Filename Serie |
1 Torsionspruefung_1_Serie_3.3 3.3
2 Torsionspruefung_2 Serie_3.3 3.3
3 | Torsionspruefung_3_Setie_3.6 3.6
4 Torsionspruefung_4 Serie 3.6 . 3.6
5 Torsionspruefung_5_ Serie 3.8 3.8
6 j Torsionspruefung_1_Serie 3.8 3.8

4.5 Daienerfassung

Die Krafte, welche im Seil wirken und durch das Versuchsprinzip das Drehmoment erzeug-
en, wurden direkt mit der in der Maschine eingebauten DMS-Kraftmessdose gemessen,

Bei jeder Messung wurde die Deformation nach der Haltezeit des Drehmomenis gemessen.
Die Restdeformation wurde durch eine Winkelskata die an der Vorrichtung angebracht ist,
1min nach der stetigen Entlastung, gemessen.

Der Kraft-Zeitverlauf, mit welchen sich (iber den Wirkradius auf den Drehmoment-Zeitverlauf
schliessen lasst, wurde mit einer Abtastrate von 0.2 sec. erfasst. Fir jeden Versuchs-
durchgang wurde ein File mit einem eindeutigen Namen gespeichert.

. 4.6 Normvorgaben

Der Winkel bei einem Drehmoment von 80Nm darf nicht grisser als 40 Grad betragen.
Zudem darf der bleibende Winkel, welcher 1min nach Wegnahme des Drehmomenies Cqg
gemessen wird, nicht grésser als ein Grad sein. Beim Priifungsablauf darf keine Anzeichen
eines Fehlers Auftreten. o /
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4.8.1.2 C4 Drehmoment-Winkel

Tabelle 24: Torslonspriifung Drehmoment-Winke! Rohr 3.3

Drehmoment Gy Oy oy Beurteilung
errechnet gemessen max. zulassig
Nm Grad Grad
80.05 5.5 40 Kriterium erfallt

4.8.1.3 Plastische Deformation

Tabelle 25: Torsionspriifung Plastische Deformation Rohr 3.3

Plastische Deformation gemessen | Zuldssige Plastische Deformation Beurteilung
in Grad in Grad
0.25 1 Kriterium erfillit

4.8.1.4 C, Drehmoment-Zeltverlauf

71 Torsionspruefung_2/ 160Nm
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Abbildung 13: Torsiensprilfung C; Prehimoment-Zeitvertauf Rohr 3.3
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ZEEE Torsionspruefung_4/ 160Nm

i i
1 1
] 1
] 1
1 £
11 T e it bt R ':_ﬁ,w__/ —————————
1 Py
: : /
1 1
E ; )
= e e |
2450 feemmmmn e A IS o
5 | |
o 1 1
= ' |
@ i \
2 | )
Ej 100 e b O
5 | i
£ 1 |
(o] 1 1
= . H |
5 50 oo D e S
5 H [}
| |
1 1
1 [}
¥ ]
4] e — e | ! et
10 60

Priifzeitins

Abbildung 15: Torsionspriifung G, Drehmoment-Zeitverlauf Rohr 3.6

4.8.3 Ergebnis Rohr 3.8

4.8.3.1 C4 Drehmoment-Zeitverlauf
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5 Quetschprifung

Die Quetschpriifung wurde entsprechend der Norm EN61235:1995, Kapitel 10.3 an drei
Rohrstiicken auf einer Universalpriifmaschine Zwick ZL 100 durchgeftbrt.

5.1 Versuchsautbau der Quetschpriifung

Der Versuch wurde wie folgend dargestellt im oberen Priifraum der Maschine realisiert, siche
Abb.18.

(
e @ ; acbilh soried SEEER
Abbildung 18: Versuchsaufbau der Queischpriifung
5.9 Werte von Fd und Fr fiir die Quetschprifung
Tabelle 30: Tabellenwerle filr die Quetschpriifung o i
Nenndurchmesser Verstéarkie Rohre
mim F’c F:i
N N
39 1650 3300 B
5.3 Priifungsablauf
Die Prifung wird an drei Priifstiicken des Loses 2 durchgefiihrt, wobei die Lange jedes
{ Priifstiickes 117mm (3xNenndurchmesser) betrug. Das Prifstiick wurde zwischen zwei
glatte, flache, parallele und starre Platten, mit den Abmassen 270x80x20mm, gelegt und
zusammengedriickt.

Der Abstand der Platten wurde kontinuierlich mit einey gleichmissigen Geschwindigkeii von
smm/min-verringert. Die an das Priifstiick angelegte Kraft F wird {(iber die Zeit regisiriert.

Tabelle 31: Priffungsablauf Quetschpriifung

Messung Filename - Serie ]

1 | Quetschpruefung_1_Serie 2.2 2.2

2 Quetschpruefung 2_Serie 2.7 2.7

3 Quetschpruefung_3_Serie 2.8 2.8 )
\

5.4 Datenerfassung

i

%

I\ilﬂascpine ejngebauten DMS-Kraftmessdose

ihér Abtastratd von 0.2 sec. erfasst. Fir jeden {;
it i men gespeichert.

!

!
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5.7.1 Rohr 2.2

B.7.1.1 Kra;fi:-ﬂZeEtuerEauf
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Abhildung 19: Quetschprifung Kraft-Zeitverlauf Rohr 2.2

5.7.1.2 Massergebnisse

Tahelle 33: Quetschpriifung Messergehnisse Rohr 2.2

Rohrlange | Femin_tinear Fe i max_Messung ) F N V-Beurtem—mg
gemessen zu ereichender Wert gemessen zu erreichender Wert
mm N N N N
1175 | 2980 1650 | 5937 3300 Kriterien erfilit |

~
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b) Priiffung unter Beregnung
(Beregnung nach DIN VDE 0432 Teil 1/10.78 Abschnitt 8.1, mit Wasser
dessen Leitfdhigkeit (10 + 1) am betrdgt).
Priifspannung: 1,2 U, = 28,8 kV
Prifdaver: 1 min
Ergebnis

Fs traten bei den Abschnittspriifungen weder
Durch- noch fberschlige auf.

Die Anforderungen werden erfiillt.

Befund

Die Bet#tigungsstangen {Schaltstangen) fir 20 kY aus glas-
gewebeverstirktem Polyester, Banform: "Auch bei Niederschldgen
verwendbar® haben die Anforderungen nach DIN VDE 068% Teil 1/10.86
und Teil 2/3.77 erfillt.
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INSTRUGTION FOR USE

Operating rods for applications above 1 kV

Maintenance

The operating red is fo be used with care andis to be protected against
damages and soiling {for instance by varnish, metal abrasion, and
others).

Awet operating rod is to be rubbed dry with a soft, fint-free and clean
-cloth.

An operating rod “not to be used with precipitation!*is to be dried
hefore usage, in case it is wet.

With respect to insulating properties, an operating rod can be
reconditioned by treating ihe surface with ARCUS Silicone Paste
(Type No. 625 004) about once a year.

Asseinbly Instruciion

Operating rods with bayonet head (11) to take up suitable {ools,

under live working conditions must only be used to move smooth-

running parts.

Example: Fastening of a tool, .. a switching rod head {10,12,13}

in the bayonet head (11) of an operating rod:

- Turn knurled nus (12) in direction of switching head until it blocks.

- Insert switching rod head (10,12,13) into grooves of bayonet
head (11) anc rotate by 90° until it blocks.

- Turn knurled nut downwards (12) and tighten it. The bayonet pin
of the spindle (13) needs to be locked in the notch {14) of the
bayonet head (11). _

4.2 Multi-section operating rods with plug-in system are {o be assembled according io their labels.

Example: 4-section operating rod :

i saction Hipart i

e w

4.3 Telescopic operating rods are to be used only in completely extended condition!

5. Usage in factory-built type-tested installations
Operating rods may be used in factory-built type-tested instaliations under limited conditions, as they were
designed according to the minimum distances of HD 637 §1, and its clearances of the discharge level,
Users of operating rods ar operators of respective installations are to contact the manufacturer, whether
operating rods may be used and where.

6. Available spare parts and accessories
Switching rod head to DIN 57681 pari 2 Type No. 509 053
ARCUS Silicone Paste 100 ¢ Type No. 625 004

Information about further accessories on ifgquest.
KR TROTEQHNIK A%QL%\SCHEFFMANN GMBH

Fax Fax Seat of the Company  Internef

N e o Geperal . s Deparimeant Truderinger Str. 129 www, ARCUS-Schiffmann.de
l43k0_,4 OBHP(EE ) Bos P4 st Aiﬁg(o) 89/4360473  D81673 Munich info@ARCLIS-Sehiffrmann de
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bYOneparusHiTe WaHr TpsbBa fa ce U3Non3BAaT camo oT fesonacHa nosuyua, ¥karo paboTHuka e Ha
AOCTaThYHO BesonacHo pascTosHue of paBoTelluTe Nog HalperkHue Hacti.

c)OnepaTuBHITE LWanm TPADBa Aa ce CLXPAHSIBAT Ha CYX0 MACTO.
d}ETukeTUTe, YKasaHuATa U MHCTPYKRUUNTE TpsiBea fa Gbphat nocTaBeHu Ha BUAAHO MACTO.

e)HaumoHanHuTe pernamenty aa jipase 1 6e3011acHOCT Ha TpyAa TpsbBEa Aa Gupat chbnoaasanu.

3.Excrinoarauyun

3.1 OneparusHiTe adru Tpabea Aa Guaar 3allvTeny OT 3aMBPCABANHE U noBpeaa ( olpeTasaHe,
MeTanHy YacTi ¥ ap.)

3.2 BrapkHa OfepaTvBHA [@Hra Ce N3cyLara ¢ Mexa,[1ajka 1 uncTa ramyyta Kephna.

3.3 OnepatuBHa LjaHra, KoATo € NpeaHasHaueHa sa usnosasare 6es Hanuune Ha Bnara ce
oAcYLLIaBa BHAMATENHO B cnyyail, ye e Mokpa.

3.4 3a fa ce NOAALKAT U0NALMOHHITE KaUECTBa MOXE [a Ce npask NpoBUIIAKTUKA Ha
MOBBLPXHOCTTA HA ONEPATUBHATA LifaHra Ypes TpeTupaHe Che cunukonoea nacra ARCUS(Tun Homep:
(25 004) BeHBH TOfINLLIHO.

4 MHchopmanua 3a MOHTEK

4.1 OnepaTneHm WaHiv, kouto ca obopy/isadi ¢ GaftioHeTeH KynityHr {11) na oneparusHaTa rnasa ca
MapaBoTeHl Taka, Ye AA Ge U3TI0IN3BAT 3a NPUIBIKBAHE Ha NECHONOABIMKHIA YaCcTV B yCnosie Ha
pabora.

4.2 CrroBasake Ha npeekousarenya rnasa (10,12,13) kb BaltoneThus chepuhuTen (11).

3apbpTeTe HashbenaTa raika (12) B nocoka KeMm NpeskiloiBaTesta rnasa {10), AoKaTO Ce 3aKoHTPU.
Brapaiite npeskiouBaTenta ritasa (10/12/13 ) ses panLBHaTUHUTE HA DafloHEeTHUR CheAUHNTEN (11}
¥ 3aBbpTETE Ha 90 rpagyca, AoKaTO ce 3akoHTpU. GrerHere HaszuBeHarTa raiika (12). balloReTHUAT
udT Ha wnuHaena (13) Tpabea ga Onhlle 3axORTPeH BBE spaskaTa (14) Ha DaloHeTHUA ChednHuTen
(11} :

5. YnotpeBa B HabAHO YCHBHLPLIEHCTBAHNA Y 040DpeH) AyHKTOBE.

Oneparvshy LAHMM MoraT fa Bb[iaT N3nonasal B CAeLnanHo NPOeKTMPaHN Mecra 3a TecTeae npu
orpeeneln yorosusa, kate Te ca GUnu NpoeKTMpaty 8 ChOTBETCTBIE C MUHUMATIHATE Pa3CcToAHWS OT
VDE 0101 nnu TexHusT edexruped obxeat Ha geficTene. IoTpebnTennTe Ha ONepaTuBHWTE LIARMA,
pECTEKTUBHO NYHKTOBE, TPAGBA Aa ce 0OBbPHAT KM NPOUIBOAMTENS, i ONepaTUBHITE waHm
MOME [1a €& NINon3sar K Kbie.

6. [lonLiHUTeNHK YacTy 1k akcecoapu:

MpeeknioYBalla rMasa no cTasiapT DIN 87681 vact 2

9

—-

\

Cunvkorosa nacta Arcus 100rp. , o \

“t
.i‘e .
\
\ .
\

Wncbopmalius 3a Apyry akcecoapu ce nofyyasa cnej ? nurea
B! oo % \
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CERTIFICATE OF CONFORMNMITY,

Customer: Energo-Tel for CEZ Bulgaria

Product:  Switching rod, 1-part, spring bayonet head, 20 kV, switching head to DIN 67681
part 2, 1660 ram long

Type No.: 550001006

Characteristics Resull of Examination
Méasurements according Lo drawing (100%) TTTTTNes
Funclion test (100%) o T [Yes

Labéls according o drawing (100%) ' ' Yes

L\fisuai'insp'ecﬁon (100%) ) T Yes H

Al iters detaited above which we will supply will be inspected, tested ard will be in
conformity in all respect with the requirements of the order, unless otherwise stated.

Date:
21.10.2015

ARCUS ELEKTROTEGHNIK
Alois Schiffrmann GmbH

Dipl.-Ing.Johannes Distler Regin
Head of Sales Department  Expof

Sales Manatjer
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Bezug:

Gerat;
Hersteller:

Aufiraggeber:

Ort und Patum der
Priifung:

Priifbestimmungen:

Priifungen:

Pritfergebnis:

: Ceviscfizr
oy Akkeedtictungs
JiERat
23 U@E

DAT-P-103/00

Priifbescheinigung

HV--0910

Isolierrohre aus glasfaserversitirktem Kunststoff fiir Erdungs- und

i)

0
X,

K

Kurzschlievorrchtungen rach |EC 62135, GFK-Rohr,D= 34+0,2 x 38,2-0,2 % ... men,

geschiiffen und opak in RAL... lackiert
Material: EP402 GR101-30
innendurchmesser: (34 +0,2) mm
Auendurchmesser; (39,2 -0,2) mm

Cowex AG

Composlies
Gotzlshodenvieg 20

GH - 4133 Praiteln (Schwelz)

Cowex AG

Composites

Glzisbodenweg 20 - -
CH - 4133 Pralleln (Schweiz)

FGH Mannheim + Deutschland, 27. Movember - 16. Dezember 2009

EC 61235 - Ed. 1.0 (1993-08) + Corr. 1 {1999-07) + Corr. 2 (2000-05}
1EC 60212 Ed. 2.0 {1971-01) bzw. DIN IEC 60212 (1895-09)

Elektrische Priiffungen

- Elekirische Priifung vor und nach Befeuchiung
- Elektrische Priifung unter Regen
Mechanische Priifungen

- Biegepriifung

- Torsionspriifung

- Queischpriifung

#echanische Alterungspriffungen

- Biegeprifung

- Elekfische Priffungen

Das oben genannte Priifobjekt hat dia Priffengen gemii den angewandten
Priifbestimmungen bestanden )

Jlrggen Faber . Dr.4ng. Heilio Jahn
F@H Engindgring & Test GmbH &y

Mannhelm, ‘Ii X

Dieser Bericht i nur vlisténdig find ung1

FGH Engineer{i ] i
lndependent test IaLu athry accredited ace.

in Laboyatorium der CESI
- gmgjf ! ‘
BIN B RONEC 17025 by Sdutsche akkre merqlgss

elle Technik
sories,

{DATech) e.V. in the felds'pf high-vhitage eqlthmentjand components, power cables an thelt sxcce

\

_.BH?HG L OPUTHIANA

FGH Engineering & Test bEI Ilenwu 682\5\31annhe|m Germany ’ \“L/
?elnfnn +49 {B)621/8047- 0} Tei ax +49 (0] 13047-111 - inf? sma.com - v fgh-ma.com
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Nr. H09102 Blatt 5
2 Daten des Geréates
Isollerrohre aus glasfaserverstérktem Kunststoff fiir Erdungs- und
Kurzschliefvorrichtungen nach 1EC 62139, GFK-Rohr,D= 34+0,2 x 39,2-
Gerit: 0,2 x ... mm, geschiiffen und opak in RAL... lackiert
Material: FP402 GR101-30
Hersieller: Cowex AG
Herstellungsdatum! 2009
Innendurchmesser: {34 +0,2) mm
Aulendurchmesser: (39,2 -0,2)y mm
| Liste der zur Identifikation beantragten Zeichnungen: ]
jite] Zeichnungsnummer Datum [ Rev. | Siehe Blatt |

Identifizierungsuntertagen die diesem Dokument nicht beigefiigt sind, sind bei
aufbewahrt.
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4 Elekirische Priifungen

4.1 Elektrische Prilfung vor und nach Befeuchiung

Pridfkreis:

Priiftransformator Stelltfansformator

Priifling

Schutzwiderstand

| bt AR Rl ottt s segTmoooo Digital- e 5 Kap. Spannungsteiler
Spesicher-
Oszilloskop

Priifansformator: 125 KVI20KVA  FGH-Nr. H210604

Stelltransformator: 0...220 V, 25 kVA FGH-Nr. 1211604

Kap. Spannungsteiler:  Co= 100 pF FGH-Nr. H140609/01+H140701
Spannungsmeassung:  AC-Voltmeter FGH-Nr. H115605+H140609/04
Oszilloskop: Yokogawa DL9140  FGH-Nr. H120108
Messimpedanz Z: R=8909380Q -

Priifauibau;

{Aufbau nach [EC 61235 - Ed. 1.0 (1893-09))
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4.2 Elektrische Prifung unter Regen
Priifkrels:
Pritfiransformator Stelliransformator
Priifling
Schutzwiderstarid
. Voltmeter
(., - Kap. Spannungsteiler
Pridftransformator: 125 kV/20 kVA FGH-Nr. H210604
Stelltransformator: 0...220 V, 25 KVA FGH-Nr. 1211604
Kap. Spannungsteiler:  Co= 100 pF FGH-Nr. H140609/01+H140701
Spannungsmessung:  AG-Voltmeter FGH-Nr. H115605+H140608/04
Regeneinstetiungen:
Niederschlagsmenge: Horizontale Komponente 1,2 mm/min
Vertikale Komponente 1,2 mm/min
_Regenwasser: o ]
| ~ Prifling ° 3.3 - Prifling 3.6 Prifling 3.8 )
Leitfahigkeit - 94,6 uSfem B 99,8 uSfem 107,3 uSlem
Temperaiur 18,2°C 19,2°C 21,6°C

: _ '*‘7

Die Einstellungen entsprechen den Anforderungen der IEC BD060-1 unter Beriicksichtigung der
Einschrankungen der tEC 61235 baw. DIN EN61235.

|
|
B
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b5 Mechanische Prifungen
Biegeprifung

Die Biegeprufung wurde an der Fachhochschule Nordwestschweiz, im Institut fiir Produkt- und
Produktionsengineering (IPPE) durchgefiiut,

Die Priif- und Messeinrichtungen wurden von der FGH Engineering&Test GmbH (berpriift. Sie sind fiir die
Prifung nach IEC 61235 geeignet. Die Kalibrierung der Messgerite [st vollstandig, auf ein Normal
risekfiihebar und zum Zeftpunkt der Prifungen giiltlg. Die Kompetenz der ausfiihrenden Priifingenieure wird
durch die Engineering&Test GmbH anerkannt.

Die Priifung wurde bestanden. Die detaillierten Priffergebnisse finden sich im Bericht der Fachhochschule
Mordwestschweiz, der als Anhang A beigefiigt ist.

Torsicnsprifung

Die Torsionspriifung wurde an der Fachhochschule Nordwestschweiz, im Institut fur Produkt- und
Produktionsengineering (IPPE) durchgefiihrt.

Die Prif- und Messeinrichtungen warden von der FGH Engineering&Test GmbH tiberprift. Sie sind fir die
Priifung nach IEC 61235 geeignet. Die Kalibrierung der Messgerite ist vollstandig, auf ein Normal
riickitthrbar und zum Zeitpunkt der Pridfungen giiltig. Die Kompetenz der ausfilhrenden Prisfingenieure wird
durch die Engineering&Test GmbH anerkannt.

Die Pritfung wurde bestanden. Die detaillierten Pritfergebnisse finden sich im Bericht der Fachhachschule
Nordweslschweiz, der als Anhang A beigefugt ist.

Quetschpriifung

_Die Quetschpriliung wurde an der Fachhochschule Nordwestschweiz, im Insfitut fiir Produkt- und
Produktionsengineering (IPPE} durchgefihrt.

Die Priif- und Messeinrichtungen wurden von der FGH Engineering&Test GmbH tiberprisft. Sie sind {ir die o
Priifung nach IEC 61235 geeignet. Die Kalibrierung der Messgeréte ist vollstandig, auf ein Normal \
riickfiibrbar und zum Zeitpunkt der Prilfungen giiltig. Die Kompetenz der ausfihrenden Prifingenieure wir ‘
durch die Engineering&Test GmbH anerkannt.

Die Prifung wurde bestanden. Die detaillierten Prilfergebnisse finden sich im Bericht der Fachhochschule
Mordwestschweiz, der als Anhang A beigeftigt ist. :

ginkerihg & Test GmbH ist ein Laborat C‘umfd/er CESH
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6.2 Elektrische Prifungen
Priifkreis: siehe Kapitel 4.1
Priifaufbau: siehe Kapitel 4.1
Prirflinge; siehe Kapitel 4.1

Priifablauf; siehe Kapitel 4.1

Kritetien fiir das Bestehen der Prifung: siehe Kapitel 4.1

Prilfergebnis;

Wihrend der Prifung erfolgte kein Uberschiag, Funkenspriihen oder Durchschlag. Eine merkliche
Erwarmung der Prifinge nach der Priffung war nicht feststellbar. Anzeichen von Kriechspuren oder
Oberfiachenerosionen wurden nicht gefunden. Die Ableitstréme und Phasenwinkel wurden bei 50 kV sowle
bei 100 kV gemessen, s. folgende Tabelle:

prilin Messung vor Befeuchtung (09, Dezember 2009) Ergebnis_‘
9 Spannung | Prufdauer Spannung an Z (rms) | Strom (rms) Phasenwinkel @ N
o | BOKV 1 min 24,0 mV 2,40 pA — ~90° bestandon
- 100 kV 1 min 48,7 mV 4,87 pA = 90° |
50 KV 1 min 24,2 mv 2,42 pA = 90°
| 22b ooy 1 min 49,4 mV/ 4,94 pA =90° bestanden
T 50kv | 1min 24,6 mV 2,46 pA = 90°
273 igokv_ | A min 40.9 mV 4,99 A ~gor | Pestanden
50 kV 1 min 24,7 mV 247 A ~90° |
27D 1 q00kv | tmin 4,98 mV 4,98 pA ~ 907 bestanden |
284 50 kV 1 min 24,8 mv 2,48 uA ~90° | pestanden
=% oo kv 1 min 50,1 mV 5,01 pA ~90° o
| 50KV 1 min 24,8 W 2,48 pA ~ 90°
| 28D oo kv [ 4 min 50,3 mV 5,03 A ~o0° hestanden
_ Messung nach Befetichtung (16. Dezermber 2009) ]
2 50 KV 1 min 78,8 mV 2,88 pA =90° | poctandon
T | 100kV 1 min 57,8 mV 5,79 pA = 90°
50 KV 1 min 28,8 mV 2,88 pA ~90° ]
220 o0 kv | A min 57,5 mV 5,75 pA ~90° bestanden
57a L 50kY | 1min 39,5 mv 3,85 pA = 90° | vestanden
- 100 KV 1 min 78,3 mV 7.83 pA ~ 90°
o - 50 kV 1 min 30,2 mV 3,02 pA = 90° _
27D T 00kv | 1min 58,8 mY 5,88 LA ~90° bestanden |
, 50 kV 1 min 30,0 mV 3,00 pA =~90°
283 T400kv | 1min 58.6 mV 5,86 1A 0% bestenden
ETY 1 min 30,2 mV 3,02 pA ~ 90°
28b 'Hookv | Amin 58,8 MV 5,88 IA ~90° beSta”ﬁe“

Die elekirische Priffung vor und ?a

ch Befeuchtung ist bestanden.

In Zusammenfasssung ist die gesan
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7 Zusammenfassung

An Abschnitten von Isolierrohren aus glasfaserverstirkiem Kunststoff wurden folgende Pridfungen
durchgefahri: ‘

Sichipriifung und Prifung der Mafke
Sichtpriffung nach Kapitel 8.1 der IEGC 61235
Priifung der MaRe nach Kapitel 8.2 der IEC 61235

Elektrische Priffungen
Elektrische Priffungen vor und nach Befeuchtung nach Kapitel 9.1 der IEC 61235
Elektrische Priifung unter Regen nach Kapitel 9.2 der IEC 81235

Mechanische Pritffungen

Biegepriifung nach Kapitel 10.1 der IEC 61235
Torsionsprifung nach Kapitel 10.2 der IEC 61235
Quetschpriifung nach Kapitel 10.3 der IEC 61235

Mechanische Alferungsprifungen
Biegepriifung nach Kapitel 11.1 der IEC 61235
Elektrische Prifungen nach Kapitel 11.2 der IEC 61235

Alle Teilpriifungen wurden bestanden.
Damit sind die gesamten Typprifungen nach Hauptabschnitt 3 der IEC 61235 bestanden.
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Mpunoxeure 3 KbM PAMKOBO cnocpasymeHue

 NPOEKT HA KOHKPETEH HBOroBOP

HHEC, oo eeiiiiens 201... 1. (gaTa Ha ckouBaHre), B rpag Codus, Bbnrapus, Mexay cTpanure:

(1) »ME3 PA3NPEAEJIEHWE BBITAPUA” All, che cepandiie U agpec Ha ynpaenexue: Penybtnivka
Benrapusi, rp. Codmst 1712, paitoH "Mnagect”, 6yn. “Lapurpaacko woce” Ne 159, bernuMapk Buanec
LleHTbp, BiucaHo B TbProBCKWS perucTep npy AreHuwsita no BaucsaHuAta ¢ EWUK: 130277958, WH no
3[AC: BG 130277958, badkosa cMetka: kof: UNCRBGSF; cmetka: BG43UNCR76301002ERPBUL; npu
Barka: YHukpeauT BynbaHk, npeAcTaBnsaBaHC OT ..o — Wanwnrutened OUpekTop W.......,
HapwuaHo 3a kpaTtkocT “BB3JNOXUTEN", ot efjHa cTpana :

“

(2) , CbC cefanMile W ajgpec Ha YNPaBneHWe! M., ,
1721 POV A R 1= | RPN QAKE: o ce-maill .+, BNUCEHO B
THproBCKUA PEruCTLP Npw AreHuuaTta no snuceaHuata ¢ EMK ... , IH no 300C: BG

............. . MPEACTABMABAHO OT.ceieecreiruerieeceineneeiisisiinensssnssnsassssssarssesssseensans™ soseninesennnnnnensy. HAPUHEHO 33
kpatkocT “U3NBRAHUTEN”, ot apyra cTpasa,

B pesynTaT Ha NpoBefeHa OTKpWTa npoleaypa 3a BbanaraHe Ha obllecTeeHa nopbuka C pet. Ne PPD
............... Y NPEAMET. .....c.coevvneven ..., CKNIOYEHO PamkoBo cnopasymerve Ne .../... T. 11 Ha OCHOBaHWE Y.l
41 o1 30T, ce CKnMK HACTOSAWMAT AOrOBOP 3a CNeAHOTO! :

1. IPEOMET HA JOIOBOPA

1.1, CObIMACHO YCNOBMATA HA HACTOAWMA AOrOBOP W nocnejpaljute nopbYkM  3a HOCTaRKa,
M3NBLINHWATENAT ce sagbnixana Aa AocTasy U npejane, a BBL3NOXWUTENAT aa npueme ¥ KyYNU CTOKW,
NPeACTaBNaBaALUM. .. ..ooee v , OMMCaHU No BUA U KonuuecTeo B MNpunoxeHue 1 OT HACTOALMA JOroBOp
W OTroBapAllM Ha TEXHWYECKATE WM3UCKBAHWA (XapakTepucTukv) OT [IpunoxeHue 2 Ha pamKoBOTO
cnopasyMeHue. 3a Lenute Ha AOroBOpa W 3a KPaTKocT OnucaHuTe cTokn ot [punoxeHue 1, we ovaar
HapudaHnu no-gony “CTOKA",

1.2. CrokaTa, npeaMeT Ha HacTOAWMUA JOrOBOp, Ce AA0CTaBA W KynyBa Nno NOPbYKY, reHepupaHi npes SAP u
oTnpasenn oT BB3NOXUTENS ao USMbIAHUTENA. BL3NOXUTENAT He e gnwbied Aa nopkYsa CToka
110 NPeAMETA Ha A0rosopa BCEKW Mecel, HUTO Aa NopbYa, NpUeMe U 3akynu LIANOTO NPOrRO3HO KONN4ECTBO
OT cToKaTa npea cpoka Ha felicteve Ha gorosopa. Bb3NOXUTENAT wje nopwbusa camo TOMKOBA CTOKE,
KONKOTO My € Heobxopvma cnopes HerosaTa roTOBHOCT. B nopbukara ce BKMOUBAT AaHHW 3a BAa Ha
CTOKATA, XOHKPETHWTE KonvuecTsa, eAwHwyHa u oflla UeHa, CpoK W MACTO 38 AoCTaBka. MecraTta 3a
[OCTaBKA Ha cTokata No NpegMeTa Ha [0roBopa ca cknagose Ha BBb3NOMUTENA, Haxopaiun ce Ha
TEpPUTOPUATA Ha cTpaHaTa B cRefjHuTe HaceneHu mecta: rp. Coduua, rp. Bpaua, rp. fescku 1 rp. OynHnua.
TouHUST afpec Ha ChoTBETHaTa ckhazjosa H6a3a ce riocousa B nopbukara Ha Bb3NOXKWATENA.

1.3. TpepaBaHETO Ha cTOKaTa Ce M3BHPLUBA B NOCOMEHWA B MOpbYKaTa cknag C NpUemHo - npejasareneH
MPOTOKON, ABYCTPEHHO MOAMUCAH OT CTPaHWTe MO TO3W AOTOBOP MK OT TEXHW HAASIEXHO YNBLNHOMOLLSHN
npeacrasuteny. PUEMHO-TIPEAABATENHUAT NPOTOKON ce U3roTea B 3 (Tpw) eaHooBpazHu eK3emMnnspa B
cboTBeTcTeUe ¢ obpaseua oT MpunoxeHue 3 KbM LOrOBOPA, KaTo eAuH ocTasa 3a M3ABLIHWUTENA v aea
ce npepasat Ha BB3INOXWUTENA, 3aeaHo ¢ AOKYMEHTUTE, ONUCaHW B MpunoxeHwe 5 KM T. 4.2 or
HacTOsALMA AOrOBOP. -

1.4. (1) NpoToxonst Ao T. 1.3. 6e nofnNKcea 1 OT NOAK3NBLIHUTENS, ako B nopbYkara no T. 1.2 ca sinoueHK
CTOKM, 3a goctaska Ha kouTo M3NBIHUTENAT e cxniounn AoroBop 3a noAvantnHeHne, ColNacHo 4.10. o1
Joroeopa.

(2) Touka 1.4, an.1 He ce npunara, ako M3NBLNHUTENAT npepcrasv Ha Bb3NOXKWUTENA pokaszarenctea,
ye AOTOBOPLT 3a NOAV3NBIHEHKE € NpeKpaTeH, WNK JoCTaBkaTa Ha CTOKa UMW YacT OT Hesl He € BhanoxeHa
Ha noAUaNBLNHMTENS.

1.5, COBCTBEHOCTTa M PUCKBLT OT NOFMBAHETO W MOBpeXaHeTec Ha CcToka nNpeMuHasaT BbPXy
Bh3NOKWTENSA ¢ noANKcRaHeTo Ha NpuemMHo-NpearaTentnsa npotokon no 1. 1.3 no-rope.

2. LIEHA 1 HAMWH HA NMNALLAHE
2.1. {1) EAVHWYHATE LIEHN Ha CTOoKaTa, NPeAMET Ha [OroBopa, ¢a onvcakn B Mpunoxexue 1, HepasgenHa
4acT OT Hero. .




EnvHuyHaTa LieHa 3a BCeKW BMA CTOKa, nmocodeHa B [Npunoxenue 1 KbM HacTOALLMS ACFOBOP, HE MOXe A3
6bre no-sucoka oT BasoBara eAWHWYHA UeHa 3a CLOTBETHATa CTOKAa N0 CKAOYEHOTO DaMKoso
criopasyMeHve.
{2) Mpu HaanexHo W CBOEBPEMEHHO OCbLUECTBfiBaHe NpefAmMeTa Ha AoroBopa BBL3NOKUTENAT we
sannawa Ha W3NBIHUTENSA nopwyanata no peaa Ha T. 1.2 W npuera no peaa Ha T. 1.3 cToka no
eAUHNYHY LieHi oT Mpunoxenue 1. Mpu GakTypupaHeTo ce Hauucnssa AbmkumusT B MomerTa [IIC cnopen
sakoHoaatencteoto Ha Penybnvka Bwnrapua. EQUHWYHKWTE UeHW, MO KOWTO Ce nnalja cTokara, ca
onpeaeneHn 4o gpaHko cknagose Ha BB3NOXWUTENA, nocoyerw B 1. 1.2 no-rope, Karo BKAKYBAT BCUHKKU
pasxoau: TPaHCMOPT, TAKCH, 3acCTPaxXOBKW, OMAaKoBKA, AOKYMEHTauus W BCUUKA APYrA CbNLTCTBALUM
AOCTaBKaTa Ha cToKaTa pasxoan.
2.2. Bb3NOXUWUTENAT ce 3agbikasa Aa sannaiya nopbyaHata no pega Ha 1. 1.2. n npueta no pepa Ha T.
1.3. cToxa upes BaHxoeu npeeogu no GaHkoea cMmeTka Ha M3MBITHWTENA, ussbplieHu B CPOK A0 60
(lwecTaeceT) kaneHAapHW AHK, CYMTAHO OT Aarara Ha usjasade oT U3NBAHWUTENA v npepocrassHe Ha
BBb3NOXWUTENS Ha opurvHanHa daxktypa 3a CTONHOCTTa HA KOHKpeTHata AOCTaBka v SOKYMEHTWTE,
nOcoYeHu B T. 4.2 OT OroBopa, KOUTO NpuapyxXaear crokara. Bbe dhaktypata TpsGsa Aa ca nocoueHu: Ne v
nata Ha poroeopa, Ne u gata Ha pamKoBOTO criopasymenue, Ne W para Ha npuemHo-npeaasatenHus
npotokon no 1. 1.3 v N2 Ha nopbukara 3a pocraska. N3NBINHATEAAT e anbxeH Ja npeactaBd Ha
B'b3NOXNTENA nsgaperata daktypa v AOKYMEHTUTE, KOUTO NPUAPYKaBaT CToKara, Hal-KbCHO B CPOK [0
5 (net) OHW, CuMTaHO OT AataTa Ha u3fasaHeTo Ha dakTyparta, KaTo npw 3a30aBa 3a nPeACTassHe Ha
daKkTypa 1 NpUAPYXaBalMTe cToKaTa AOKYMEHTH, CPOKLT 3a nnaljale ce yabikaea CbOTBETHO ChC CpoKa
Ha 3afapara.

. 2.3. MakcumanHsara cTOWHOCT Ha QOroBOpa € B pasMep Ha ...............o. oo, ) nesa 6e3 AAC.

FHeszaBuMcHMO OT TOBA Aanu CPOKLT Ha doroeopa no T. 3.1 e WITeKwNl, Npy AOCTWIaHe Ha MakcumanHara

CTOMHOCT MO Ta3u TOYKa, JJOroBOPLT Ce NpekpaTssa asTomMaTnyHo, He3 KoATo U Aa e OT CTpaHuTe Aa ABIDKK

yBEeLOMMEHUE WM NPefin3Bectue Ha apyrata cTpaHa. -

2.4. Bb3NOXWTENAT u3BLPLIBA OKOHYATESIHOTO NnallaHe o Aoroop 3a obulecTBeHa NOPBYKA, 3a KOUTOo

MMa CKITNIOUEHW [OroBOpY 3a NOAMaNbAHEHUe, cnep kato nonyun ot U3MBIHUTENA pfokasaTencrsa, He € '

3annaTvn Ha NoAV3MLAHWTENUTE BCUYKK paBoTu, npueT no pega HaT1. 5.7, -

2.5. YenosreTo no T.2.4. He ce npunara B cnyyawte no 7. 5.8.

3. CPOKOBE _

3.1. [oroBopbT e CKIUBA 38 CPOK OT wuvwr (vernvarennen ) Mecela, cyuTaHo OT Jartara Ha B/M3aHeTe My B
cuna.

3.2. CLOTBETHWTE CPOKOBE 3a [OCTABKA Ha CHOTBETHWTE MakcumanHw konuuectsa OT  CTokara ca
‘nocodeny B MNpunoxeHue 2.

3.3. CpokbT 3@ 0CTaBka no npeaxoaHara T. 3.2 Teve OT AaTara Ha nopbykarano 1. 1.2,

3.4. Bb3NOXWUTENAT uma npasc ga nopbya €4HOBPEeMEHHO OT BCUYKW BWAOBE CTOKW, npeaMeTr Ha
JloroBopa.

3.5. HesaBuCUMO OT TOBA KOMKO BUZA CTOKM ca nopbyaHu egHospemenHo, U3NBNMHUTENAT e anwxed fa
[OCTaBW MOPBYAHWTE My CTOKW B YFOBOPEHWSt CPOK OT garara Ha nopbykara, ako 3a BCEKW OT nopbuaHuTe
BUAIOBE CTOKM € CNas3eHO ChOTBETHOTO MaKCUMAIHO KOMMYECTBO, NOCOUYERO B T. 3.2, OT HACTOALUUA AOroBOp.
3.6. B cnyyali, ye B nopbyKara ca BKMIOYEHU KONWYecTBa, NO-rofeMu OT AOrOBOPEHWTE no T. 3.2, 3a
KONVUYECTBOTO HaA MakcumanHoTo, ToBa 0BGCTOATENncTRO tle Obfle MOCoYMEeHO TEKCTOBO B CbOTBETHATA
nopwbuka usnpatena kbM M3MBNHWUTENA. C notsbpxaeHueTo Ha nopbykata, WU3MBIAHUTENAT envcea s
cbluaTa OvyaksaHa [ara 3a AOCTaBKa, KOATO Ce OTHAcsA caMo 3a KonvdecTsara Haj MaKcumaniure,
nocodyedy B T. 3.2, karo U3SNBLAHWUTENAT e gnbkeH Aa [ocTasu yroBopeHoTo MaKCUMaNHO KONWUYECTRO Mo
T. 3.2 B 30-0HeBeH CPOK OT AiaTaTa Ha nopbMKara.
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4. NPABA U 3AABLAXEHWUA HA U3NBNHATENA ‘

4.1. UINBINHUTENAT e anbieH fa [OCTaBW CTOKara BLB BW[, KA4ecTBO W C TexHWMecKw noKasaTenw,

OTTOBaPAU HA TEXHWMECKUTE UBUCKBAHWA, onpeaenern B MpunoxeHue 2 o PaMKopo cropasymeHue Ne

e d .., CKAIIOMEHO MEXAY ChLUUTE CTpaHW, W B CLOTBETCTBWE C pernamMeHThTe, onpefeneHu B

HacToAuMs JOroBop. '

4.2. WAN'BNHUTENAT e anbweH fa AOCTaBW CTOKaTa, KOMMNeKrobBaHa ¢ [AOKyMeHTUTe, OnucaHk B

MNpunoxeHve 4, Hepasfenta 4acT OT HacTOALYUA A0TOBOP.

4.3. U3NBLNHUTENAT ce 3agbnxasa fa yseaomu nucmero BBINOXUTENA Hait-manko aABa AHU npesu

ManpallaHeTo Ha cTokata 3a  ouakeaHara jgarta Ha NpUCTUraReTo W B MECTOUINBLIIHEHWETO

/MecToHA3HaYeHNeTo/, NOCOMEHO B ChLOTBETHATa nopbyka, Yped dakc cbobujeHue v ChoblleHne Ha

enekrpoHHa nolua. HeusnbNHEeHWeTo Ha ToBa 3aAbMmkeHue ocBoboxaasa BBL3NOXKWUTENA or 3abasa 3a

MpUeMaHeTo Ha crokara. '

4.4, WBMBIHWUTERAT otrosapa npeg BBH3INOXKWTENA, ako tpet nuua npedssBAT NpaBoTo CW Ha

coBCTBEHOCT MAW JIPYrW NIpaBa No OTHOLLEHUE Ha CTOoKaTa, KouTo Morar aa §bAar npoTUBONOCTABEHU Ha
=B L3INOKUTENS.

- ey
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4.5. U3NMbINHUTENAT e gnbxeH aa BupHe Ha Bb3F0XWUTENH nnareHara LeHa 3aefHo C NUXBUTE, KaKTo
¥ Aa 3annati pasHOCKWTe No AOrOBOpa B CriyqauTe, Korarto ce filokaxe, Ye npofajeHara cToka npuHaanexu
U3USNC WKW OTYacTM Ha TPeTo nuue, Kato B Tesu cnyyau BBINOXUTENAT wma npaso ga passanu
aorosopano T. 9.1., an. 1. '

4.6. MSHBHHMTEHRT ce 3afbivkasa Aa onpeAenu CBOW NpeacTaBUTen 3a NpeaaBaHe Ha CTokaTa o T.

1.1. ¢ npuemHo-nNpesaBaTenHus NPoOToKon no T. 1.3.

4.7. N3NBIHUTENAT e anbwexd aa saMmedu fedpexrHaTa wnk HeoTroBapslja Ha W3UCKBaHUATa CTOKE,
KOHCTaTUpaHo 8 cboTBeTCTBKME C T. 5.2. unu T. 6.5. Ha A0TOBORA, B CPOKOBETE, ONpefeneHn B AOrceopa.

4.8. NANbNHUTENAT 1Ma npaso fa nonyyu UeHaTa Ha nopbMalara, peantdo AgocTaseHa U npueta cToxa,
CBIIACHO YCNOBUSATA H& HACTOALWS AOTOBOD.

4.9. [pu. ManbunHeHWeTo, Ha Hacm;mmm ,qoroaop M3n'bJ1HMTEHHT HAMa fa - wanonsea!me vsnonssa
cregHuTalTe ﬂOﬂHSRanMTeﬂM . - {nonunea ce npu ckmoyeare Ha 002080Pa, akKo
yyacmHuKbm, ofpedeneH -3a usnanumen e Oe.'cnapupan 8 3aﬁsneHuemo ou, qe npu U3NbAHeHUE Ha.
dozosopa -Ue usnonssa nodusnbnyumenu) 32 U3NBLAHEHWE Ha ... e e D (nocoqsam ce

'eudoeeme ‘pabomu, .-Koumo - ule - ce usitbiiHsgeam .. om nodu:anbnﬁumenﬂ/ume) ﬂpenm'aanﬂsamm

.......... (... ....)% ot ofwara . CTOHHOCT Ha nopquaTa (nonbnsa ce CbOﬁp&(iHO aef{napauu,qma om.
3as6/1eHUEMO Ha yYacmHuKa). R :
4.10. U3MBLNHUTENAT ckmioysa AOroBOp 34 nonnananeHMe C NOAV3NBLAHWTENUTE, MOCOMEeHH B
othepTaTa, v B CPOK 40 TPY AHM OT AaTaTa Ha CKAYBaHe U3npalla opurisaneH ekseMnngap ot goroeopa 3a
noauantnHeHwe Ha BB3AOXNTENA.

4.11. N3NBLNHUTENAT usma npaBo fa Bb3nara W3NLAHEHWETO Ha efHa Wnk roBede OT paboTure,

BKHOYEHY B NpeAMeTa Ha ACrOBOPA, HA NWUA, KOUTO He Ca NOCOYEHU KaTo HEroBy NOAN3NBbNHUTENW B T. 4.9
Mo-rope, ¥ ¢ KOUTO He e CKITloueH 1 npeacTaseH Ha Bh3NIOXKWTENA forosop 3a noansnbiHeHke.

4.12. USTYBNHUTENAT vma npaso Aa 3aMeHy nogusnenHurens/ute no 1. 4.9, Korato;

a) 3a noAuaNbAHUTENH/MTE € HaMVLEe WNY BE3HUKHE OBCTOATENCTBO Y. 47, an. 1 nan. 5 or 30[7;

6) MogU3NBIHUTENAT/UTE HE OTIOBAPAT HA HOPMATVBHO W3WCKBAHE 3a U3NBIHEHUE Ha pabotute, BRAKYEHN
B NpeaMeTa Ha AOroBopa 3a NoOAUSNLIHEHUE;

B) JIOTOBOPLT 3a NOAU3NBbIIHEHWE € NpeKpaTeH No BUHa Ha NOAMSNBLNHUTENA/MTE, BKAKMUTENHO aKo
noAvaNbLAHWTENA/MTE NpesbanaratT eaHa unW noeeve paboTH, BKIOYEHW B NMpeAmeTa Ha A0rosopa 3a
noAn3NbIHEHWE.

4.13. UBNBNHUTERAT e anbxedH pa npexparvw AOrGBOp 3a NOAM3NbLIHEHNE, aKO MO BpeMe Ha
U3NbNHEHWETO MY BL3HUKHE OBCTOATEACTRO Mo un. 47, an. 1 v an. 5 ot 30[1, KakTo ¥ aKko NOAU3NBLIHVTENAT
npepbanara efHa Unu nosede paboTy, BRIKYEHW B NpeAMETa Ha ACrOBOPa 3a NOAUSMbIHEHKE.

4.14. B cnyyawte no T. 4.12 u 4.13 U3NBNHUTENAT cxnioyea HOB JOTOBOP 3a NOAWSMbLNHEHWE Uy
AOMBAHUTENHO CNOpasyMeHve KbM ACTOBOP 3a NOAW3NBIHEeHWE W uanpailla opuriHaneH eksemnnap Ha
BB3JIOXWUTENA B cpok A0 Tpu AHW OT jgarara Ha cKoUBaHe, 3aefHO C AoKasaTencTea 3a nunca Ha
oBcTosiTencTeara no un. 47, an. 1 v an. 5 ot 3001 3a noausnbIHATERNA. ‘

4.15. CxniousaHe Ha AOTOROP 32 NOAU3MLIIHEHWE WY HA AOMBLIHWTENHO CROpalyMeHue KbM [Oroeop 3a
nogusnbnHedne He ocBoBoxpaasa USTTBITHWUTEHRA or oTroBopHOCTTa MY 38 U3NMBNHEHWE Ha HAcTOALMA
aorosop. ManonssaHeTo Ha NOAU3NBAHUTEN/M HE UBMEHA 3aALIMKEHUATA Ha N3NBLAHWUTERNA no Aorosopa.

U3NMBINHUTENAT oTropapa 3a AeHCTBMATA HA NOAUINBNHUTENS/UTE KaTo 33 CBOU pencreva.

4.16, MpunoxuMiuTe KNaysu Ha AOroBOpa ca 3a4b/DKWTENHN 3a n3ntunHeHke ot NOAU3MBLNHATENAMTE.

4.17. ﬂonmsnbnﬂmenme HAMaT npago -Aa npesbanarar. ep.Ha unm. rtoseqe OT ,B.EVIHOCTI/ITe KonTo €a
BKITIOMEHM B NIpeAiMeTa Ha AoroBopa, 3a NOAUSNbLIHEHWe., : -
4.18. focTaBkaTta Ha CTOKW, MaTepuany wnn obopyasave, Heoﬁxo;mmm 3a mananeHmeTo Ha oﬁmecraeHaTa
NOpBYKA, HE Ce cuUTa 3a HaeMaHe Ha NOAUSNLIHWTEN, KOraTo Takaea JOCTaBKa He BKII0UBA MOHTaX, KakTo,
W CKRIOUBAHETO Ha AOFOBOPW 3a YCNYIW, KOWUTO He ¢a “acT oT HaCTOHmm AOTOBOP 32 06LL|,eCTBeHa ﬂOprKa

CBOTBETHO - OT AOMCBOPA 33 NOAM3NBLNHEHWE.

5. MPABA U 3AOLINKEHVA HA BL3NOXKNTENA
5.1. Bb3NOXWTENAT ce sagbumkasa [a onpefeny CBOY NpeacTasUTen 3a npuemaHe Ha c¢toxara no T.
1.1. ¢ npvemHo-NpeaaBaTenHva NPoTokon no T. 1.3.

5.2. (1) Bb3NIOXWTENAT npoBexaa BXOAsI| KOHTPON 3a KA4ecTBO Ha JocTaBeHata CToka C uen
YCTaHOBSBaHE HA CbOTBETCTBUETO i C W3UCKBAHUATA, NOCOMEHW B HACTOALLMA [OTOBOP M NPUNOKEHUATa
KbM Hero. 3a fpoBe/ieHust Bxoasai koHTport Bb3TNOMUTENAT nsrotes npotokon. :
(2) Mpu ycTaxosABaHe HA HEAOCTATLUM MO BPeMe Ha BXoAALmMA KoHTposl, Bh3JIOKUTENAT e anbxex
nucmero aa yeeaomu M3NBLIHUTENA B cpok Jo 10 /fgecet/ gHu OT parara Ha npotokona no an. 1. B
MUCMEHOTO YBEAOMNSHWE NC NpPeAXO4HOTC uspeqeHue BB3NOXWTENAT onucea HepocTaTbUUTe
(nedexTuTe) Ha AOCTAaBEHATA CTOKA M HAYMHBT 3a oTcTpaxssaHeTo um. U3MBIHUTENAT e anvxed na
npernea yeeaomneHueTo ¢ KoHctaraluure Ha Bb3NOXUTENA 3a HegocTatbuy (Aehekr) Ha cTokaTa u
Ja ro ysegoMu nucMeHo (no dhakc UMM Ha enexkTpoHHa Mowa) 3a Tora Aanu npuema KoHcTarauuute -
CLOTBETHO TIPEANIOKEHUAT HauWH 3a OTCTPAHSIRGHE Ha HEROoCTaTbUMTE (AecheKkTuTe) unu He rM npuema.
ﬂbﬂHMTEJ‘EﬂT cneaea Aa U3NbIHN 3aAbIKEHNeTO CU 32 yBe.D,OMﬂBEIHe no NpeaxoiHoTo U3peveHve B




cpok go 1 /egwn/ paBoTeH fgeH or Aarata Ha nonyvaeaHe Ha yBeAOMNEHWETO Ha BB3NOXUTENA 3a
pesynTaTuTe OT BXOAAWMA KOHTpon. B cayvaii, ye UBMBIHUTENAT He ysepomn BBIJNIOXKUTENA 3a
pelleHUeTo CY OTHOCHO KOHCTaTaLuutTe OT BXOASIUMS KOHTPON B cpoka No NpejxoAH0TO U3peueHue, ce

cuuTa, Ye He M4 npuema, BernefctBue Ha koeto BB3NOXWTENAT npuctbnea KbM CbCTaBAHETO Ha |

KOHcTaTUBeH npotokon no an. 3. B cnyyaitde UINBNKUTENAT npueme koHcTataumure v NPEAMNOKEHNATA
Ha Bb3NOXWUTENS, koHcTatuBeH npoTokon no an, 3 He ce cvetass, @ USMBIIHATENAT e anvxeH Aa
OTCTPAHK XOKCTATUPaHWTE HegocTaTbLM (AedexTn) B cpok Ao 15 /neTHaaeceT/ kKaneH{apHu HKW, CYKUTaHo
OT jaTaTa Ha NUCMeHoTo UM npvemare. B cnyyaid, ve USMBIAHWUTENAT He npueMe KOHCTaTauuute U
npeanoxeHuata Ha BB3NOXWUTENA, nocnesHuaT ro yeefoMsBa NUCMEHO 3a Aara, 4ac v MACTO 3a
CLCTaBAHE HAa KOHCTaTWBEH NpoTokon no an. 3. MUcMeHOTo yBenoMneHne 3a CbCTaBAHETO Ha KOHCTaTWBEH
npoTokon no an. 3 ce wanpawa Ha U3MBIIHUTENA He no-kbcHO OT TpU AHM npefau nocoyeHara B
yBe[OMMNeHUeTo AaTa 3a CbCTaBAHE Ha NpoTokona.
{3) Mpu otkas Ha MW3NBNHWTENA pa npueme konctatayuute Ha BB3NOXWUTENA oThocHo
HepocTatsuuTe (fedeKTUTE) Ha CTOKATa W HauuHa Ha TAXHOTO OTCTpaHsaBaHe No NpeAxoAHaTa anuHes,
CTpaHWTE NO [IOTOBOPA CLCTABAT ¥ MOAMMUCBAT KOHCTATUBEH NPOTOKON, B KOWTO Ce ONUCBaT yCTaHoBaHWTe
HeoCTaTbLUY, HAYUHBLT W CPOKLT 33 TAXHOTO OTcTpaHsasade. CpokkT 3a OTCTpaHABaHe Ha HegocTaTbUUTE
(nethexTuTe) Ha cToxata He MoXe Aa Bbae no-gbner or 156 /neTHageceT/ kanenaapHu AHW.
(4) HesesespaHeto Ha WU3MBIHUTENSA 3a cheTaBsHe W MOAMNMCBaHE HA KOHCTATUBHUR MpOTOKOM MO
npeaxoAHaTa anuHes He ro ocBoGoxjaBa OT OTTOBOPHOCT. B TO3u chyvaid KOHCTATUBHWAT NpOTOKON ce
ChCTABR camMo OT npe/cTaeuTeny Ha Bb3NOXUTENSA v ce uanpaula Ha U3NMTBIIHWTERA no dakc unu
e1eKTPOHHa NoLLa 3a U3NbliHeHwe. B Toau cnyya® cpoKbT 3a OTCTPaHABaHE Ha He/l0CTaTLUWTE, NOCOHEH B
KOHCTATWBHMA NPOTOKGH, 3aM0UBa Aa Te4e OT Aarara Ha uanpaljaHeTo Ha nporokona Ha U3MbJIHUTENA.
(5) Tlp1 CbCTABAHETO Ha KOHCTATMBHUS NPOTOKOA MO an. 3, PECreKTUBHO Mo an. 4, CTpaHute oTyvTar
YrOBOPEHOTO B T. 5.3. 0T A0roBopa.
5.3. Npu ycTaHoBsIBaHe Ha HepocTaTsUM (AetbekTH) Ha cTokaTa no pega Ha 7. 5.2. unu 1. 6.5. oT Aorosopa
BBLINOXUTENAT vwma cnegHuTe anTepHaTUsHu npasa:

(1) pa vicka 3amsiHa Ha fedrekTHaTa uK HeoTrosapslla Ha W3WCKBAHWATA CTOKA C HOBA 3a CMeTKa Ha
N3MBLAHWUTENA; vnv

(2) fa 3aabpXU CTOKATa ¥ Ja ucka oTOMB OT LieHaTa; unu

(3} Aa oTkaxe Aa npueme cTokara UNM Ja BbpHe npuetara, Ho AedeKkTHa unu HeoTroBapslia Ha
W3WCKB3HUATE CTOKA, CLOTBETHO A4a He A 3anfarv WNKM ako Bede e 3annarteHa, Aa vcka BPLLUAHETO Ha
nnareHaTa 3a Hes LeHa.
5.4. lpu pocraska Ha AedpekTHa CTOKa WIM CTOKA, KOATO He OTfoBaps Ha W3WCKBaRMATa Ha
BBb3NOXUTEINS, KoHCTaTMpaHo B cboTBeTcTaNe ¢ T. 5.2. unu 7. 6.5, 1 B cniydail, 4e U3MBNHWUTENAT He
OTCTPaHW HeJocTaTbLWUTe, CbOTBETHO HE 3aMEHK nedpekmara cTOoKa c KauecTBEeHA 8 YTOBOPEHUTE CPOKOBE,
To BB3NOXUTENAT uma npaeo Aa npegrnpuemMe AeiCTBUs 3a OTCTpaHsaBaHe Ha HeQocTarsyuTe OT TpeTa
CTpaHa WAK Aa I OTCTpaHu cam, 3a cmeTka Ha USMBIIHWUTENSA. B Tosy cnyuait Bb3NOXUTENAT uma
npaeo Ha HeycTonKaTa no 7. 7.2
5.5. B cnyuaute Ha 1. 5.3., Bb3JIOXXUTENAT moxe Aa npueMe HeoTrosapsaillata Ha UsWUCKsaHWATa unu
lethexTHa cTOKAa Ha 0TroaopHo naseHe, KaTto B3eMe BCMMKM Bb3MOXHW Mepkn 3a BesonacHoto W
CbXpaHeHWe 3a MakCMMarneH CPOoK OT eavH Mecell,
5.6. Bb3NOXWUTENAT e AnbXeH, CbENACHO YCNOBUATa Ha TO3u forosop, Aa wannatk Ha M3MbIHUTENA
AioroBopeHara LieHa 3a nopbuaHaTa, peanto JocTaseHa u npyeta cioka.

5.7. Bb3NOXUTENAT npreMa u3NbNHEHVETO Ha AStHOCT No J0roBopa 3a obilecTaeHa MOpPbUKE, 38 KORTO
3R LIHATENAT - e crnouun ,qoroaop 3a nonwsnaneHwe B npm:,bc:TBweTo Ha MBHBHHMTEHH U Ha

NOAW3NBARUTENS. -
5.8. Mpu npuemateTo Ha paGOTaTa I/I3l'l'bﬂHVITEnﬂT ‘Mowe na HpeACTaBM a B‘bSJ'EO)I(VITEﬂFl

JoKasatencTsa, ue AOI’OBOp‘bT 3a nogmananeHue e nperaTeH MJ'IM paﬁoTaTa Wnu LIacT oT Hen HB e

W3BbpLUEHa OT NOAVINBAHUTENA.

6. TAPAHLIMKA U PEKINAMALIVA

6.1. Mpu noanuceade Ha HactosAwuA gorosop U3NBINHUTENAT npeacrasa rapaHins 3a uanbrHenue Ha
CTORHOCT OT  .ivcvrarninnn T ) nesa nop dopmara Ha TapuueH AenosuT no cMmeTka Ha
Bb3NOXWUTENS, kakto creaea: SWIFT (BIC): UNCRBGSF; bankora cmetka (IBAN) B nesa: BG43 UNCR
7630 1002 ERPB UL; npu 6axka: Yhukpeaut BynBank unu nog gopmara Ha HesycnosHa U HeoTMeHsema
BalkoBa rapaHuusi, wuzpageda B nonsa Ha BDB3NOXWTENA cbc cpok Ha  BanuaHoCT

o ..f Mecela.

62 (1) FapaHuwﬂTa aa MsnaneHme Lue komneHcupa BB3NOXKWUTENS 3a scakakew speau n 3arybu,
NPUYMHEHU BCMEACTBME BWHORHO HewsrnbrnHeHwe/sabasa Ha porosopa (3ap.bn>[<eHwﬂ no norosopa) OF
cTpasa Ha MBMBLITHUTENS, kakro 1 3a npousTUUallMTe OT TAX HeycToRkW. B cnyyail, ye npeTnbpnenHure
apean Ha BBINOXWTENSA ca B no-ronam pasmep OT pasmepa .Ha rapaHuuata sa UsnblHeHwe no
npeaxoaxarta Touka, Bh3NOKUTENAT vma npaso Aa NoTbpcu obeslerelne no ofwus cbaebed pend
el KOMNEeTeHTHUA BLNrapcky ok,



(2) 3a HeypeaeHUTE YCROBUSA NO OTHOLLEHNS Ha rapaHuMATa 3a U3NbMHeHWe U B YaCTHOCT 3a NONBLABAHETO
¥ Mpu YCBOSIBAHE Ha CyMM OT Hesl ce npunara cboTBeTHO Pasaen 6 (B yacTHoCT T. 6.5) OT paMKOBOTO
cnopasyMmeHue.

6.3.(1) TapaHuvsiTa 3a M3NbNHEHWE WNW HeWHKkacupaHarta 4acT OT Hes e 6wae oceofoaeHa oT
- BB3INOMUTENS v BbpHaTa Ha USIMTBITHUTENSA & cpok Ao 30 /rpunecet/ kaneHaapHn AR crien usTuyaHe
Ha CpoXa Ha [IoroBopa, CLOTBETHO CIe/l NPEeKpaTsiBaHeTo My Ha ApYro OCHOBAHWE, aKo U3NBLIHEHWETO €
HagneXHo,0CBEH aKko He & YCROBHA Nopagu HeuanbiHeHne.

{2) 3a cpoka, npes KoOWTO rapasUuMsATa 3@ M3NbIHEHWE € npecrosia 3aKOHOCHLODPasHO  nNpw
BB3NCHUTENA, nocnegHUaT He AbITKiK NnXea.

6.4, FapaHUMOHHWSAT CPOK Ha 3akyneHata CToKa € ............ ... Mecela, CYMTaHO OT jartara Ha
MOAMMCBAHETO Ha NPUEMHO-TIPEAABATENHUS MPOTOKON 3@ NPUeMaHeTo 1 B cknafa Ha BBbL3NOXUTENA npu
CNa3BaHe Ha yKasaHuATa 32 chXpaHeHue, MOHTaX W ekcrnoarauma Ha npoussoanTens.

6.5. (1) Mo BcsAKo Bpeme OT AEWCTBUETO Ha 0rosopa, BL3INOXWUTENAT uma npasc fa NpoBepABa
JOCTaBeHaTa CTOKa, KOATO He € B PEeXMM Ha eKCnioarauus, 3a Hanuuue Ha CKpUTW HeaoctarThuu.
MpoBepkara No NPeAXOAHOTC USpEUEHWe Ce M3BDBPLUIBA OT CNYXWUTENK Ha BB3NOXWUTENA, npurexasallv
CLOTEETHATA TEXHWUECKS KOMNETEHTHOCT, U Ce YACCTOBEPsiBa CbC ChCTABAHETO Ha KOHCTATUBEH NPOTOKON.
Mpu OTKPUBAHE HaA CKPUTU HEAOCTATLUM Ha AOCTABEHATa CTOKA M0 peaa Ha HacTosiaTa To4ka, Chlyite Ge
cyuTaT 3a rapaHuuonHu pedextn v USMTBIHUTENAT e anbxed aa ru OTCTpaHu B CbLOTBETCTBME C
rapaHUMOHHITE YCIIOBHSA, NPK YCrioBue, Ye ca CNa3eHu YCrioBuAaTa 3a ChxpaHerue Ha cTokara.

(2) 3a rapaHuvoHHU AedbeKT Ha CTOKaTa, OCBEH CKPUTUTE HepocTaTkLY no T. 6.5, an. 1, ce cuuTaT 1
BCHUKY AederTi Ha cTokaTa, KOUTO ca ce NPOABMIK Mo BpeMe Ha excnnoarauusTa W v He ca pesynrart or
Henpaewnuu aeicteus Ha BBINOMWUTENA wivnu Herosu Cnyxutenv U ca B pamkuTe Ha rapaHUVoHHWA
CpOK AC T. 6.4. ,

(3) Mpw KoHcTaTvpane Ha AedieKTi (HeManpaBHOCTM) Ha CToKaTa B PaMKuTe Ha rapaHLMOHHWA CPOK,
BBL3NOXUTERAT e AnbxeH aa yseaomu nucMeno M3MBIHUTERA B 10 /necet/ nHeBeH CpOK OT
OTKPUBAHETO WM. B NUCMEHOTO yBEfOMIIeHWEe No NPeAxoAHOTO U3peyeHue BbL3INOXUWUTENAT onucea
HenocTaTeUuTe (AethexTUTe) Ha CToKata i HaUMHLT 3a OTCTPaHABaHETO WM. U3NBINHUTENAT & anbxeH
Aa fpernefa yBEAOMNSHWETO C KOHCTarauvute Ha Bb3NOXWUTENA 3a Hepocrathly (fediektit) Ha
cToKkata W fa ro yBefoMW mvcmeHo (Mo (hakc Wnv Ha efeKTpoHHa Nowja) 3a T0Ba Aanu npuema
KOHCTATAUMUTE - ChOTBETHO NPEASIOKEHUAT HaUWH 3a QTCTpaHABaHe Ha HeaocTaTbLWTe (nedrexTute) unu
He ru npvema. M3NBLIIHWTENAT cnegea fa vusnbniy 3agb/mMKeHneTo c1 3a yaenomsiBaHe no NPeaxXxoAHoTo
MspeyeHve B cpok A0 5 /mer/ paGoTHM AHW OT jaTaTa Ha nosyyaBaHe Ha YBE[OMNEHMETO Ha
Bb3NOXUTENS 3a koHcTaTpasus AediekT Ha CTOKaTa B PaMKuTe Ha rapaHLMOoHHUsI CpoK. B cnyva, Je
U3NBAHUTENAT He yeepomu BBH3NMOXUTENA sa pewenveTo cv no OTHOWeHWe Ha nNpeasseHata
peKnamalnst B Cpoka N0 NPeAXOAHOTO U3peuyeHie, ce Cuuta, Ye He A MPUeMa, BCNEACTBUE Ha KOeTo
BL3NOXWTENAT npucTbnea KbM CLCTaBAHETO HA KOHCTATUBEH NPOTOKON. 3a CcHLCTaBAHETO W
ChABPKAHNETO HA KOHCTATUBHWA NPOTOKON CE NpUAarar CboTRETHO T. 5.2, an. 2, 3, 4 n 4. [pn cLCTaBAHETO
Ha KOHCTATMBHUA NPOTOKON CTPaHUTE OTYUTAT YrOBOPEHOTO B T. 6.6.

6.6. B pamkuTe Ha rapaHLUUOHHVA CPOK MO T. 6.4, BCUYKK PasXOAu NO OTCTpaHsiBaHe Ha dedekTit unm
3aMsiHa Ha CToKaTa ¢ HoBa, ca 3a cMeTka Ha M3MbIHWUTENSA.

6.7. AKO B paMKWTE Ha rapaHLMOHHUsE CPOK Ce KOHcTaTupar (pabdpuiii AedekTv, KOUTO He Morar Aa Obaar
otcrpaHenn ot U3MBbAHRWUTENA B cpok fo 19 fneTHaneceT!/ kaneHAapHW AHW OT AaTaTa, Ha KoATo
HewznpaBHaTa CTOKa My & NpejafeHa 3a PeMOHT, W3O BNHUTENAT e anbxeH ga 3ameHv gedrekrHata
cToka C HOBA B CpoK A0 1 (EANH) Mecel, CHWTAHO OT W3TUHAHEeTO Ha 15-AHEeBHWA CPOK 3a PEMOHT Ha
CTOKaTa.

7. OTTOBOPHOCTH
7.1.Tpy 3a0aga 3a v3nbLIIHEHWe Ha 3a4BMKeHUs NO TO3U AOTOBOP, C UIKMIOYEHUe Ha cnyvauTe no 7. 8.1 Ha
noropopa, USMBIIHUTENAT avmku Ha Bh3INOXUTENA Heyctoika B pasmep Ha 0,2% 3a BCEKW
nbned feH 3abaea, Ho He noseve oT 10% obLLo BBEPXY CTORHOCTTA Ha HeN3MBITHEHOTO 3abMKEHNE. '
7.2.3a BcekW oTAeneH cnyyal Ha HewsnbNHeHMEe Ha 3aAblPKeHUsTa B PaMKuTe Ha rapaHUMoHHUst CPOK (c
uaknioueHve Ha cnydaute no 7. 8.1), USITBNHUTENAT guiku Ha BB3NOXUWUTENA HeycToliKa, paBHa
Ha 10% OT CTOWHOCTTA Ha peanHo AocTaeeHaTta, Ho AedekTHa (HeusnpasHa) cToka, No OTHOLLEHWE Ha
KOSITO €@ Bb3HUKHANC HeN3NbMHEHOTO rapaHUVoHHO 3afbnxeHue. _ )
7.3.Bb3NOXUTENAT uMa npaso Aa npereHaupa HeycToitka B pasmep Ha 50% oOT cTohtocTTa Ha
rapaHUvsTa 3@ UsnbAHeHue Ha JoroBopa, nocodeHa B T, 6.1, B criegnuTe cnydan: '
(1) npu npekparaBaHe Ha goroBopa no 1. 8.1., an. 2;
{2) npy oTkas Ha M3MBLIHUTENSA fa namenti NopkYka 3a OCTaBKa NPy YCnosrATa HA TO3K AOTOBOD;
(3) npu npexpaTsiBake Ha forosopa no 1. 9.1, an. 3 v an. 4.
© 7.4. Mpu 3abasa 3a nnawande, BL3NOXUTENAT gumim Ha U3NBIMHUTERA obesljeTeHne 8 pasmep
Ha 3aKoHHaTa NUxea 3a.3a6asa (pasHa Ha OCHOBHUS Nvxee npoueHT (ONM), o6seeH or. BHB, nmoc 10%),
HAUMCNIEHA BbPXy CTOMHOCTTA Ha 3aKLCHANOTO MrallaHe 3a nepuoga Ha 3abapara, kaTo CTOMHOCTTa Ha

GesleTeHWeTo He Moxe fa Obae noseve ot 10% obuo oT CToWHOCTTa Ha 3a0aBEHOTO nnallaHe,
T i .

.
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7.5. HeycTolkuTe no HacToauus Aorosop ce 3anfallar B CpoK A 10 (necet) KaneHaapHu gHu, CYWUTaHO OT
JaTarta Ha nMcMmeHata npeTeHuUWs 3a TaX OT usnpaBHarta 40 HewsnpaeHara cTpada. Bb3JIOXUTENAT uma
npaso, ako B ONpeAeneHua CPOK 3a nnallaie Ha Abiwkvmara veycrolika USMBIIHUTENAT He vanbrivu
3agbiXeHUeTO CU, Aa e YAOBNETBOPW 3a CyMara Ha HeycToikara OT rapaHuwata 3a wsnenHeHue Ha
JoroBopa B CboTBETCTBME C T.°6.2 fo-rope* uan Aa a npuxeaHe ot cneasaio AbLIXUMO nnatjate no-
JOroBopa. '

7.6. B cnyuaii, ye He e YroBOpeHO APYro, HEYCTOWKATE Ce HAYUCnAsaT BbpXy CTOWHOCTTA Ha
3aKbCHANOTO/HeN3NBLITHEHO 3aabmkerue 6es [LC. :
7.7. B cnyuawTe, Kkoraro MOCOYEHWTE MNO-rope HEeycTolKM He nokpusar NelcT8UTENHUA pasMep Ha
nperbpnenute ot BB3NOXWUTENA speau, Toi moxe Aa Thpev ot U3MBNMHUTENA no cbaebed pea
pa3anukaTa Ao NbAHUS pasMep Ha NPeTLPNeHuTe Bpean v NpornycHaTuTe nonsu.

7.8. B cnyuai, ye U3MBIIHATENAT He uanbiHW 3apblikeHNeTo cu Aa usnpatv Ha Bb3NOXWUTENR
OpUIMHANEH EK3eMnAAp OT AOTOBOP 3a MOAM3NLIHEHUE/IONBLIHMTENHO CopasyMeHne KbM A0roBOp 3a
noananbnHexue no T. 4.10 uwvnu 4.14 ot HacToALLMS AOrOBOP B CPOK A0 TPW AHW OT AaTata Ha CcKIoYBaHe
Ha 4OroBOPA, CLOTBETHO CMOPA3YMEHMETO KbM HEro, TO TOW ABLMXW Ha BL3NOXKUTENS HeycTolka B
paamep Ha 2 000.00 neea.

7.9. Ipy HapylwasaHe Ha 3aabibkeHve no pasgen 11 no-jony, BUHOBHATA CTPAHa AbIDKA Ha uanpasHara
cTpaHa HeycTo#Ka 3a BCEKM KOHKPeTEH Cnyval Ha HapylieHve B pasmep Ha 50% oT rapaHuyuara 3a
uanbNHeHue, 3aefHo ¢ ofesweTsisaHe Ha BCUMKW BpeAn Haj cymara Ha HeycTo#KaTa, HacTbNumM
BCHEACTBWE HapylLlasaHe Ha 3agbmxenusTa no pasaen 11 ot forosopa.

8. HEMPECOOAWMA CUNA MNU HENPEABYUAWMY CLBUTUA

8.1 B cnyyau Ha HenmpeojofKMa cuna o CMKUCHIA Ha YA, 306 o7 THLproBCKUs 3aKOH WKW Ha
HENpeaBUMY CLBUTUA 1 [OKOMNKOTO Te3u ChBUTUSA Ce 0TPasABaT BbPXY USMBNHEHUETO HA 3aAbIKeHUATa
Ha ABeTe cTpaHu NO [0roBoOpa, CPOKOBETE 33 U3NbHeHue TPsilea fa GpaaT yAbIKeHW 3a BPEMeTO, Npes
KOBTO € Tpaesia HenpeofonvuMara cuna Wnu HenpeABuAMMUTE ChOUTUA. Crpanute ce cnopasyMsBat 3a
HEMPeABMAMMN CEBUTUS Aa Ce CUMTaT U3AaAeHU UNK U3MEHEeHU HOPMATMBHIA UNK HEHOPMATUBHM aKToBe Ha
AbPXKABHM UAW OBLYMHCKM OpraHy, HacTLWNW N0 BPEME Ha WSMbAHEHWE Ha A0TOBOPA, KOUTO C& oTpaszear
Ha W3NBNHEHUETO Ha 33AbMKEHUTa, Ha KOATO W /ia € OT CTpaHuTe.

8.2 [eere cTpaHn TpsGea B3aUMHO Aa ce YBEJOMSBAT MUCMEHO 3a HaYarnoTo W Kpas Ha Tesn ChbUTKSA,
KaKTo chepgea:

8.2.1. 33 HenpeofonuMara cuna ussectmeTo TpaGea Aa Obfle NOTBLPAEHO OT Tvproeckata kamapa Ha
cTpaHaTa, B KOSITO € HacTunuio, U Aa Obje w3npaTeHo Ha Apyrara crpaHa Ao 14 {(yeTupuHaneceT) AU
ciefl 3ano4BaHeTo My.

8.2.2, aa HenpeaBuavmuTe cbBuTuA — B 14-fHEBeH CPOK OT U3AaAaBaHETO WA M3MEHEHVETO HAa
HOPMaTVIBEH NNV REHOPMATUBH aKT Ha AbPkaBeH Ui OBLUHCKU OpraH.

8.3 B cnyvait Ha HenpeogonuMa curna uv HenpensuowuMo cubutue B cTpaHara Ha U3NBIHUTENA
wiiny BB3NOXWUTEINS v ako To AcBefe [10 3aKbCHEHWE B U3MBIIHEHWETO Ha 33ABbIKeHUATa Ha HAKOA OT
cTpaHuTe 3a noseve oT 1 (AVH) Mecel, BCAKA OT CTpaHUTe MMa Npaso Aa NPeKpaTh A0roBopa no T. 9.3.

9. PA3BAIAHE W NPEKPATABAHE HA JOTOBOPA
a.1. Bb3NOXWUTENAT uma npaso:

(1) pa passanv JOrosopa B cnyvavte Ha T. 4.5. 0T foroBopa,

(2) pa npexparu gorosopa ¢ 10-4HEBHO MUCMEHO NpeAVsBECTHE OTNpaBeHo A U3NBLNHWUTERA npu
safapa Ha U3NBIHWUTENSA ¢ noseve oT 30 gHu, 6e3 ja ca Hanuye oBcTosTEncTBata no 1. 8.1, KaTo B TO3W
cnyyait Bb3NMOXWUTENAT uma npaeo Ha HeycTovkara no 1. 7.3., an. 1;

{(3) na npekpatu goromsopa ¢ 30-fHEBHO MKUCMEHO nNpefkasecTve A0 W3NENHATENA, npy noBTOpHA
JOCTasKka Ha naptuaa aedexTHa croka Wik Ha  CTOKa, HEOTroBapAlWla Ha U3UCKBaHMsTA Ha
BB3NOXWATENA, nocodehv B AorosBopa W B NPUNOKEHWATA KbM HEro, Korarto vosa obcToATencT?0 €.
YCTAHOBEHO M0 peAa Ha Touka 5.2. OT HacToAWMA A0roBop, KaTo B TO3IM cnyyai USNBNHUTENAT abrokv
HeycTolikara no 1. 7.3., an. 3. Hactoswara knay3a ce npunara 8 cny4aure, koraro:

a) ABeTe [JOCTABEHY NapTUAK AedeKTHa CToka WWMKW CTOKa, HeOTroBapALla Ha MBHCKBAHWATA Ha

BbL3NOXUTENS, He ca nopeHy,

_ 6) B paMkuTe Ha CPOKA Ha [OTOBOPA € YCTAHOBEHO efIVH UNW NOBEYE NBTU NO PEAA HA T. 6.5. 1
eavH Wny NoBede NbLTU NO peaa Ha T. 5.2. (KymynaTueHO), 4e AOCTaBeHa cToka e aeexTHa wvnm He
oTroBaps Ha uanckeakusta Ha Bb3MOXKUTENSA, nocoueHu B AOr0BOPA Y B NPUNOKEHUATA KbM HEFO.

{4) na npekpatv gorosopa Be3 npeaussecTyie, B criyuadt, ye o peAa Ha T. 6.5 kb MINBLNHWUTENA ca
OTNpaBsAHY TPU MMM noBeve npeteHumn (KOWTO He e 3aAbikuTenHo na ca nocneflopatenHu) 3a
rapaHuuoHHK AedeKkTn Ha aocTaseHaTa CTOKA, AOPU Chluure fa ca Eunn oTcTpaHenu. B Toav cnydai
N3N BbIHUTENAT avnxu Heyctolikata no T. 7.3., an. (3).

9.2. HacToauwusaT AOroROp MOXE fla Ce NPeKpaTABa N0 B3aMMHO NUCMEHO Chrnacke no BCAKO BPEME, KaTo
ABETE CTPaHW ypexiaT R3auMOOTHOLLIEHMSTA CH 0 MOMEHTA Ha NpekpaTaBaHeTo.




9.3. B cnyyanTe Ha T. 8.3., BCsKa OT CTpaHuTe MMa npaso Aa npekparu Aorosopa ¢ 10-AHEBHO NMCMEHO
npear3BecTHe AC ApyraTa cTpaHa.
9.4, loroBopbT Ce NpekparsieBa u B CegHuTe Cnydau:
{1ynoT.2.3; 1

1’.—"!‘-‘:'1".(2) not. 3.1. . R B
9.5. 3BbH XMnoTe3uTe No ApPeAXOAHUTE TOUKK, HECTOALUAT [IOTOBOpR Ce nperaTnBa UNK passana u Ha
CNEJHWTE OCHOBaHKUA:
(1) B v3pKUYHO MOCOMEHWTe CNyyaud B PAMKOBOTO GMOPA3yMEHWE, KOWTO He Ce ChbAibpKar B HacTOALLWs
AoroBop;
(2) Ha oBlWo ocHOBaHME NPy YCroBMATa 1 NO peaa Ha un. 87 OT 3akoHa 3a 3afbInKeHUATa W AorosopuTe
(330);
(3) npu passangHe unu npekparsasaHe Ha PaMKOBOTO CRiopasyMeHue, Bb3 OCHOBa Ha KOETO ce CKnio4sa
HacToAWWs AOrOBOP, KaTo HarnpaseHuTe NOPBLYKUA A0 MOMEHTA Ha NPEKPATABAHETO CHOTBETHO PasBaniHeTo
ce JOBLPLIBAT W 3annalar apy YCnoBUATa Ha AOorosopa.

10. PELIABAHE HA CNMOPOBE

10.1. Bonuku cnopose, Bb3HUKHANW BbB BPb3Ka C THAKYBAHETO WiWnu U3NbAHEHWETO Ha Aorosopa, ce
peluaBaT upe3 NPeroBopy 1 NOCTUIaHe Ha B3auMHO M3FOJHU JOTOBOPEHOGCTH, MaTepuanvsnpaii B nucMena
thopma 3a BanugHOCT.

10.2. Bocudki criopoBe, NOPOASHK OT TO3Y AOroBOp WM OTHACSLUWM ce 0 HEro, BKMIOYUTENHO CNopoBeTe,
NOPOAEHMN MUNK OTHACHALLM Ce A0 HErOBOTO ThbiKyBaHe, HeAeUCTRUTENHOCT, N3NbIHEHUE VK NpexpaTsBaHe,
KaKTO W CNOpOBETE 33 NONBLNBAHE MPAa3HOTK B HEro vnu npucnocobABaHeTO My KbM HOBOBB3HWKHAIM
oBCTOATENCTBA, 33 KOUTO He e MOCTUrHATo chfnacue No peja Ha npeaxoaHarta Touka, we Owpar
paspelasaHy no obluA rpaXaaHcKonpaseH ped, OT KOMMETEHTHUA ChbA B Penybauka Bouarapusi cbe
ceganvue 8 rp. Codws,

10.3. OTHacAHEeTO Ha cnopa 3a peltaBaHe OT KOMNETEHTHVA Chil He Ule ce cuuTa 3a npuyitHa 3a cnupaHeTo
.Ha V3MBLITKEHVETO Ha APYIW 330bIMKEHUA MO HACTOAILMA AOroBOp, KOUTO HAMAT OTHOLIEHUE KbM NpeAMeTa
Ha cnopa.

10.4. PelueHve OT KOMMNSTEHTEH CbA WNKM U3MEHEeHWe Ha 3aKOHOAATENICTBOTO, KOeTO npasu HAKOe OT
YCNOBUATA HA TO3M [AOFOBOP HeBaNMUAHO, HEAEHCTBUTEMNHO UNU HeW3NBLIHAMO, Lie Cce OTHaca camo 40 ToBa
ycrioBMe ¥ HeAMa [a npasu Lenusa [JOroBop WM HAKaKBo APYro YCMOBME OT Hero HesanwuaeH,
HenelcTBUTENEH UMW HEUSMbLITHWM W BCHYKW [pYrY YCITOBKMA Ha AOroBOpa We OCTaHaT B NbiHa cuna u
echeKkT, Taka Kakto ca YroBOpeHW oT cTpavure. CTpaHwuTe noemat 3aab/DKeHUeTO A NONOXar BCUUKY
yCUnusA, 33 Aa ce  [0roBOPAT 33 3amecTsallo YCNoBWe Ha HesanwiHOTo, HeAeWCTBUTENHOTO WNY
HeU3NbIHKMOTO YCNOBKE C BaNWAHO, AelCTBUTENHO U UANBIIHUMO YCNOBUE, KOETO Haik-Bnnsko oTpasseBa
LenTa Ha HeBaNnMAHOTO, HEAEWCTBUTENHOTO UNK HEUSITBTHUMOTO yCrnoBue.

11. KCHOUAEHLUWANHOCT

11.1. CTpaHuTe ce 3agbiXasaT Aa Nasar v A4a He JONyCKar PasnpocTPaHsBAHETO Ha WHgopmauusTa
onpegeneHa 3a KOHUASHLMaNHa, nonyyeHa oT BCAKA OT CTpaHuTe N0 NOBOA, CKNICHBAHETO vnK 1o Bpeme
Ha cpoka Ha AelicTene Ha TO3W JOTOBOP, KAKTO U Aa U3NON3saT Tasu UH(OPMaLUs eUHCTBEHO 3a LenuTe
Ha UsnbnHeHreTo. CTpaHnTe e cyuTar 3a KoHguaeHUManHa uHdopMaluaTa cbabpKailua ¢e 8 Jorosopa v
WH(OPMAUUATA BLB BPb3Ka C HAUWHA HA USNBIHEHNETO MY, KaKTO 1 BCsiKa MH(OPMaUUS KORTO Ce ChABLPXKE
Ha XapTMeH Wiv MarHUTeH HOCUTEN W € Ch3fafeHa Unv NpPeAoCTaBReHa Ha HAKOA OT CTPaHUTe BbB BPb3Ka C
W3NbLIHEHUETO Ha aorosopa. KoHduaeHUmanHa e n BCAKA WHMOPMaUMA, KOATO e craHana [oCThlHa Ha
HAKOA OT CTPaHWTE MO MOBOA M3NbLIHEHWETO Ha [JOroBOPa W KOATO npeicTaBnfBa HOy-Xxay, CXemw Ha
CKNafoBe CLOTBETHO CXE@MU 3a [IOCTHIN U OxpaHa wnu pupMeHa TailHa Ha Apyrara CcTpaHa, Wi KoATo e
onpefeneHa M3pWUHO MpW  NPEeJOCTABSIHETO | OT CbOoTBeTHata CTpaHa 3a KOH(pMAeHUwansa.
KondmaeHuvanHa e u ukdopMaunaTa CBbp3ata ¢ NuYHK AaHHKW, CTaHany W3BeCTHU HA HAKOA OT CTpaHuTe
BB BPb3Ka ChC CKITIOMBAHETO WAK U3IMTBNHEHWETO HA ACTOBOpA., '

11.2. CTpaHuTe ce cbrnacsBar, Ye BLMNPEKN MPeKpaTABaHEeTo Ha TO3U [0rcBop Mnopajy Kakeato u aa e
MPUYMHE, KNay3uTe CBBbP3aHu ¢ KOHMUAESHUMANHKOCT, LWe ca B Cifa U 3aAbINKEHUATa BLB BPB3KA C TAX LWe
ObJar BanuaHu 3a nepuog ot 2 (Aee) roAuHY cnej npexparnasate Ha Jorosopa.

11.3. Knayaute 3a koHtbUASHMANHOCT HE CE NpuURarat Korato HAKOR OT CTpaH1Te € ANbxXHa Aa npefocrasu
WHOPMALIS N0 AOroBOpa Ha KOMMETEHTEH AbPXaBeH OpraH, KOWTO e nouckan Tasu vHpopmalins sbB
Bpb3KA C NPABOMOLLMATA MY NO 3aKoH. [pu npeaocTaBsHe Ha MHGOPMaLIA N0 Tasn TOUKa, CTpaHaTta KORTOo
1 faBa e ANbxHa HezabasHo Aa yeegoMu NUCMeH0 ApyraTa cTpaHa.

12. BAKNIDYATENHW PA3NOPENERN

12.1. [loroBopbT BNv3a B CyNa CYMTAHO OT aTarta Ha NoAnWCBaHETO My OT CTpanvTe.

12.2. (1) Alpy npasHoT B HACTOALLMSt KOHKPETEH HSOroBop, CKNoYeH Bh3 0CHOBA Ha PAMKOBO CropasyMeHune,

cy6cugnapHo Lie ce npuiara yrosBopeHoTo B paMKOBOTO CrOpasdyMeHye, BOKOMKOTO TO He NpoTuBopeyn Ha
\-«; Ch/1a U ChABLPHKAHVETO HA HACTOALLIMA KOHKPETHWA LOroBOp.




{2) Tpu npPOTMBOpEYME Ha YrOBOPEHOTO B PaMKOBOTO CMOpasyMeHWe W NPUNOXEHUATA KbM HErC C
YroBOPEHOTO B KOHKPETHWUS [0roBOp (M NPUNOXEHUATA KbM HEro), CKII0YeH Bb3 OCHOBA HA HACTOALIOTO
PaMKOBO cCropasyMenvie, ¢ NPeavMcTBO LWe Ce NOM3Ba W npunara yroBOPEHOTO B HACTOALIMS KOHKpeTeH
Loresop 3a obujecTseHa NopbyKa. ,

12.3. TIo OTHOLLEHUE Ha TO3M JOrOBOP U 3@ HEYPELEeHWTEe B HEro BLNPOCK € NPUIOXUMO AeHCTBaLIeTO B
PenyGnvka bbnrapuis sakoHOAATENCTBO.

12.4. Benuky cuobuieHus W yBeaomMneHns Ha CTPpaHuTe No HACTOAWMS AOroBop Lle ce W3BbPLIBaT Camo B
nuomeHa <opMa, Kato ycnosue 3a peicTeuTenHocT. Tasw ¢opMma e ce cHWra 3a cnaseHa, ako
cboBleHneTo @ UanpaTeHo no e-mail unyu (haxkc, AOKOMKOTO CblUiecTBYBa TeXHWYECKa BBH3MOXHOCT 38
yCTAHOBsiBaHE Ha MOMEHTa Ha nonysasaHe Ha CbOGLieHWETO/yBe[IOMIeHUeTO 4pes reHepupaHe Ha
“3BEeCcTHE 3a AocTaBstHe OT TeXHUYECKOTO CPEACTRO HA U3NpatlaHe.

12.5. (1) Mpu npecbpazysane Ha U3NBLAHWTENA B CLOTBETCTBWE CLC 38KOHOAATENCTBOTC Ha AbpXaeara, B
KOATO @ YCTAaHOBEH, HaCTOSLLWAT AOrOBOp OCTa@a B CUMa, ako ca Hanwuie efHOBPeMEHHO CnefHwTe
YCRoBuA;

1. MpaBonpUeMHUKLT CKIIOYK AOFOBOP 3a NPOAbINKaBaHe Ha HacTOSALLUA A0TOBOP 32 U3NBLITHEHNS,

2. [oroBopbT 3a NPOABMKABAHE HE NPOMEHS HACTOALLMA AOrOBOP 3a WANbIHEHWE,

3. MNpaBonpueMHUKLT OTroBaps Ha ycrioBusaTa Ha un. 43, an. 7 uspeyexune sropo or 30T1.

(2) Ako NPaBONPUEMHVKBLT He OTroBapsa Ha NPeAXoAHaTa an. 1, T. 3, HacToAWUAT OroBOP Ce Npekparisa no -
npaBo, kato U3MbIIHUTENAT, cbOTBETHO NPaBONPUEMHVKLT AbMbkM obeslyeTeHue No obLLMA UCKOB Pea.
12.6. HepasfgenHa vacT OT HACTOAWMA AOFOBOP Ca CNefHUTe NPUNOXEHNUA.

Mpunoxerue 1. CToka v LeHw;

Mpunoxernue 2: KonuyecTsa Che CPOKOBE 38 AOCTaBKa ¥ ONakoBKa

Mpunoxenue 3: O6pasel Ha NpYeMHO-NpefasaTengH NpoToKoN

MpunoxeHue 4: NpyapyXasally JocTaBKkaTa JOKYMEHTH

[loroBOp-T € U3roTBeH B ABa enHoo6pa3sHK ek3eMnnApa Ha ObLArapcku eauK — No eAivH 3a BCAKa ot
CTPaHKUTe, KOMTO CHIGA KATO Ce 3ano3Haxa ChC ChABPXAHUETO MY M IO IPUexa ro HoANNCaXa, KAKTO
crieasa:

BB3NOXWTEN : : ' U3IMBLNHWUTEN: /




Mpunoxenue 3 kbm do2oeopa
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TpaHcnOPTHO CPEAGTBO — KAMMOH
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Hexnapayvs 3a cLOTEETCTBUE

OnakosbyeH MACT, HArOTBEH CLIIACHO T.X Ha Dorosopa

Mpuapy:KasalllyM JocTaBKaTa AOXYMEHTH
VisnckBanuAa 3a TpaHcnopTUpaHe, chxpaHenue W MaHunynupaie
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fipunioxerte 4 kbM dozosopa.........

MNPUAPYXHABALUN NOCTABKATA NOKYMEHTH

1.1. M3NBNHUTENAT e ankxed fa QOCTaBY CTOKATA C [1Ba KOMMMNEKTa AOKYMEHTW, eQUHUAT OT

KOMTO TPAOBA Aa ChAbPXKA:
1.1.1. TlpuveMo-npegaBaTened NPOTOKON, B TpPY eAHo0OpasH ekseMnnapu.
1.1.2. HexnapayuMa 3a CbLOTBETCTBHE, U3fajeHa OT NPOWU3BOAUTEN, KOSTO
3aAbMKUTENHO f4a ChAbpXa criegHaTa MHhopMayurs;
1.1.2.1.  Wme v agpec Ha npousBoguTens.
1.1.22. WMe 1 agpec Ha YNblHOMOIMEHWA NPEACTaBUTen Ha Npou3BoauTeNs,
aK0 YMa TaKbB.
1.1.2.3. [TbnHO HaMMeHeBaHWe Ha cToxara.
1.1.2.4. [OupexTusa(m).
1.1.2.5, Cravpapt(n).
1.1.2.6. [ara ¥ MRCTO Ha U3roTBaHe Ha JeknapalunTa 3a CbOTBETCTBHE.
11.27. KWmMe ©  damunng  Ha  AudeTo, uwsroteuno  fleknapauuata 3a
CbOTBETCTBUE.
1.1.2.8. Toanuc Ha nuueTo, usrotTeuno [eknapaunara 3a CkOTBETCTBUE,
1.1.2.9. TeyaT Ha npousBoAUTENS.

1 1.3.TlpoToKoNU OT KOHTPON HA XapakTepuCTUKW Ha KOHKPETHOTO EnekTpo 3aluTHO

CPEeACTRO;

1.1.4.MncTpykuns 3a ynotpeba Ha Bbnrapckv esuk cobrnacHc HCUOCHNC, srkmouuTenso

W3WMCKBEHWA 33 NPaBUNHO NOJALPXAHE W W3NOM3BAHE WM U3UCKBAHUA 3a MEePUOLWYHOCT Ha

HeobXoANMUTE KOHTPORHW U3NUTBAHKUA NO BPEME Ha eKcnnoarauvs.

1.1.5.WHcTpykuvaTa 3a ynoTpeBa TpaGea aa e vadeprarenHa v pasbupaema U fa ChabpXa
WMETO W 3jpeca Ha MPOoW3BCAWTENA W/MNKW Ha HEeroBusl YMbNHOMOLEH NPEeAcTaBuTen, Kakro U
Hecbxogumarta nHpopmauus 3a:

CbXpaHsaBaHe, ynoTpeba, nouncTBaHe, noagbpiaHe, oGcny;saHe u nesuHdexuus,;
npenapaTtute 3a nouMcTeaHe, noanbpXKaHe W AesuHdekuusa, npenopbyaHu  oT
NpOU3BOAMTENSA, KOUTO He Tpsibea fAa umar spelleH edekr Bupxy JINC u Bbpxy
ION3BATENSA, KOraTo ca NPUNOXKEHU crope YKasaHnATa;

pe3ynTari OT UANUTBAHWA, 0Ka3BallyK KNacoBeTe Ha 3alluTa, ocurypsisadu ot NG,
NpUHagNexHocTuTe Kb JINC M XapakTepycTUKUTe Ha pesepBHUTE YacTy,

KNacoBETe Ha 3alliuTa, CLOTRETCTBRAILW HAa PasnKYHUTE HUBA HaA PUCKE, M ChOTBETHWUTE
OrpaHuyeHns 3a Usnon3BaHde;

KpaiHara para v nepuofa Ha rofHocT Ha JIT1C unu Ha HAKOW OT HEroBUTE ChLCTABHU
4yacTiu;

nogxoaallara onakoBka 3a TpaHcnoptupade Ha JMC;

3HAMEHWETO Ha WIMOMN2BaAHWTE MapKUPOBKY;

1.1.6. Mapkupoeka:
1.1.6.1.CernacHo Hapegbata 3a cbLUEeCTBEHUTE U3UCKBAHWA W OLEHABAHE Ha ChOTBETCTBUETO
Ha JIMC, npueta Ha ocHoBaHWe yn.7, an.1 ot 3TUM - Bbpxy onakoBkaTa Tpabea Aa UMa MapKUpoBKa
¢ wHpopMaL|s Haidl-ManKko 3a:

vmMe Ha npowssoawTens; -

MapKupoBKa 3a CLOTBETCTBHE;

fAarta Ha NpoW3BoACTRO;, _

XapMoHuanpaH esponelicku ctaHgapt, Ha koitro NINC otrosaps.




lMpunoxeHne 4 KLM paMKoOBO CiopazyMeHue

CpokoBe Ha goCTaBKa M ONakoBKa

Ne ChypareHo HAMMEHOBAHUe Ha MaTepuana MuHHMﬁge:i"pzamep Ha Konuuecreo che CPOK HA
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